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FICHA TÉCNICA (TDS)

HAIPLEN H90 X2

Fabricante
Taro Plast

S.p.A.
Categoría PP Homopolymer

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Homopolímero de polipropileno retardante de llama UL 94 V2 de alto flujo. UL94

V2 - todos los colores - 1,5 mm (tarjeta amarilla) Disponible: todos los colores,

estabilizado UV (L), estabilizado térmicamente (H), imprimible con láser (LP),

estabilizado con detergente (D), bajo blooming (LB) 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E143048-223255 - - 

Aditivo estabilizador térmico 

Estabilizador UV 

- 

- 

-

- 

Características Resistente a detergentes 

Retardante de llama 

Buena Resistencia a UV 

Estabilizado

térmicamente 

Alto flujo 

Homopolímero 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Marcable por láser 

Bajo blooming 

- 

- 

Apariencia Colores Disponibles - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 0.970 g/cm³ - ASTM D792, ISO

1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

22 g/10 min - ASTM D1238, ISO

1133 

Contracción de moldeo

1.3 % 

1.3 % 

- 

- 

- 

ASTM D955

-

- 

Absorción de agua 0.030 % - ASTM D570, ISO 62 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia a la

tracción

25.0 MPa 3625.95 psi ASTM D638, ISO

527-2 

Elongación a la tracción 40 % - ASTM D638, ISO

527-2 

Módulo de flexión 1500 MPa 217557.0 psi ASTM D790, ISO 178 

Página 2 de 4



Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Impacto Izod con

entalla 25 J/m 

35 J/m 

45 J/m 

- 

0.4682 ft·lb/in 

0.6555 ft·lb/in 

0.8428 ft·lb/in 

-

ISO 180, ASTM D256

ISO 180, ASTM D256

ASTM D256, ISO 1798

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 120 °C 

70.0 °C 

- 

248.0 °F 

158.0 °F 

-

ASTM D648, ISO

75-2/B

ASTM D648, ISO

75-2/A 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 155 °C 

94.0 °C 

- 

311.0 °F 

201.2 °F 

-

ASTM D1525, ISO

306/A 3

ASTM D1525, ISO

306/B 4 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Ensayo de llama de aguja

Pasa 

Pasa 

- 

- 

- 

VDE 0471/2

-

- 

Clasificación de inflamabilidad

V-2 

V-2 

- 

- 

- 

UL 94

-

- 

Índice de inflamabilidad al alambre

incandescente

960 °C 1760.0 °F IEC

60695-2-12 

Temperatura de ignición al alambre

incandescente

850 °C 1562.0 °F IEC

60695-2-13 
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Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de oxígeno 26 % - ASTM D2863 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 70.0 to 90.0 °C 158.0 - 194.0

°F 

- 

Tiempo de secado 1.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

180 to 200 °C 356.0 - 392.0

°F 

- 

Temperatura del molde 30.0 to 50.0 °C 86.0 - 122.0 °F - 

Velocidad de inyección Rápido - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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