PolymersData

https://www.polymersdata.com/es/product/techmer-abs-tes-j-120030vo/

sales@su-jiao.com

FICHA TECNICA (TDS)

TES J-1200/30/VO

Fabricante

Carga/Filler

I Descripcion de

Techmer
Engineered Categoria
Solutions

30% Fibra de vidrio Estado

| Producto

ABS

En Stock - Listo
para exportar

Parametros de moldeo: Para maquinas de 2 zonas, la temperatura trasera es de
450-520°F y la temperatura frontal es de 420-470°F.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Carga / Refuerzo

Aditivo

Caracteristicas

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

Fibra de vidrio, 30% de relleno
por peso

Retardante de llama

Buena estabilidad dimensional
Buena Resistencia al Impacto

Cumplimiento RoHS
Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema

. Método
Imperial



Fisico
Propiedad
Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion
Resistencia a la traccidon
Elongacion a la traccion
Moédulo de flexién

Resistencia a la flexion

Térmico

Propiedad

Sistema Meétrico

1.41 g/cm3

0.060 %
0.13 %

0.21 %

64

Sistema Métrico

6000 MPa

91.7 MPa

2.7 %

7240 MPa

114 MPa

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexion bajo

carga

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

107 °C
101 °C

Sistema Métrico

Clasificacion de inflamabilidad V-0
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Sistema Imperial

Sistema Imperial

870228.0 psi

13299.98 psi

1050075.12 psi

16534.33 psi

Sistema
Imperial

224.6 °F
213.8 °F

Sistema Imperial

Método

ASTM D792

ASTM D955

ASTM D570

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

Método

ASTM
D648

Método

UL 94



Informacion de Procesamiento

Sistema

Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de secado 71.1 °C 159.98 °F
Tiempo de secado 1.0 hr -
Temperatura trasera 216 to 232 °C  420.8 - 449.6 °F
Temperatura media 221to0 238 °C 429.8-460.4 °F
Temperatura frontal 210to 221 °C 410.0-429.8 °F
Temperatura de boquilla 199 to 221 °C  390.2 - 429.8 °F
Temperatura de procesamiento 232 to 260 °C  449.6 - 500.0 °F
(fusion)
Temperatura del molde 71.1to 87.8 159.98 - 190.04
oC OF
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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