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Electrafil® PPS GF35 SS7 BK

Techmer Engineered

Fabricante , Categoria PPS
Solutions
35% Fibra de vidrio; En Stock -
Cargal/Filler 7,0% Fibra de acero Estado Listo para
inoxidable exportar

I Descripcion del Producto

Electrafil® PPS GF35 SS7 BK es un producto de sulfuro de polifenileno (PPS)
relleno con 35% de fibra de vidrio y 7.0% de fibra de acero inoxidable. Puede
procesarse por moldeo por inyeccion y esta disponible en Norteamérica.
Caracteristica principal: clasificaciéon de flamabilidad.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

s Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 35% de relleno -
por peso -
Fibra de acero inoxidable, 7.0%
relleno por peso

Numero de archivo E157318 -
UL

Apariencia Negro -
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Formas Pellets
Método de Moldeo por inyeccién

procesamiento

Fisico

Propiedad Sistema Métrico

Gravedad especifica 1.71 g/cm3

Absorcion de agua 0.60 %

Dureza Rockwell 122

Mecanico

Propiedad Sistema Métrico

Resistencia a la traccion 124 MPa

Elongacion a la tracciéon 2.0 %

Modulo de flexiéon 13100 MPa

Resistencia a la flexiéon 152 MPa

Impacto Izod con entalla 75 J/m

Térmico

Propiedad ::Z::T:

Temperatura de deflexion bajo

carga 257 °C
260 °C

CLTE
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Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial

17984.71 psi

1899997.8 psi
22045.78 psi

1.4 ft-Ib/in

Sistema
Imperial

494.6 °F
500.0 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM D570

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM
D648



Térmico

Sistema

Propiedad

Métrico

2.0E-5 cm/cm/

°C

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Clasificacion de inflamabilidad V-0

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema Métrico

1.0E+7 ohms

1.0E+7 ohms:cm

Sistema
Métrico

163 °C

4.0 hr

288 to 304 °C

316 to 343 °C

310 to 332 °C

316 to 332 °C

324 to 338 °C

129 to 163 °C

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

325.4 °F

550.4 - 579.2
°F

600.8 - 649.4
°F

590.0 - 629.6
°F

600.8 - 629.6
°F

615.2 - 640.4
°F

264.2 - 325.4
°F

Método

ASTM
D696

Método

ASTM D257

ASTM D257

UL 94

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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