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EXCELLOY AK12G20

Techno Polymer

Fabricante Co, Ltd. Categoria ABS+Nylon
20% Fibra d En Stock - List
Carga/Filler , 0 ibra de Estado n >toc ISto para
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

EXCELLOY AK12G20 es un producto de acrilonitrilo butadieno estireno + nylon
(ABS+Nylon) relleno con un 20% de fibra de vidrio. Se puede procesar por moldeo
por inyeccién y esta disponible en Asia-Pacifico o América del Norte.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico ) Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 20% de relleno -
por peso
Método de Moldeo por inyeccién -

procesamiento

Fisico
Sistema Sistema

Propiedad o . Método
Métrico Imperial

Densidad 1.22 g/cm3 - ISO 1183, ASTM

D1505
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Fisico

Propiedad

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccidn

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Sistema

Temperatura de deflexion bajo

carga
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Sistema

Métrico Imperial Metodo
38 g/10 min - ISO 1133
0.10t0 0.40 % - ISO 294-4
116 _ ASTM D785
ISO 2039-2
115 -
Sistema Sistema ,
Métrico Imperial Método
103 MPa 14938.91 psi gz;“é'
97.0 MPa 14068.69 psi IS0 527-2
5100 MPa 739693.8 psi gigz'
4750 MPa 688930.5 psi IS0 178
157 MPa 22770.97 psi giyg
167 MPa 24221.35 psi SO 178
15 kJ/m? 7.14 ft-lb/in2 ISO 179
130 )/m 2.43 ft-lb/in ASTM
D256
Sls,,te-ma Slsterr-la S
Métrico Imperial
ASTM



Térmico

Propiedad Sls’.te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
- D648
142 °C 287.6 °F 150 75-2/8
135 °C 275.0 °F
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 100 to 110 °C 212.0 - 230.0 °F
Tiempo de secado 2.0to 5.0 hr -
Temperatura trasera 240 to 280 °C 464.0 - 536.0 °F
Temperatura media 240 to 280 °C 464.0 - 536.0 °F
Temperatura frontal 240 to 280 °C 464.0 - 536.0 °F
Temperatura del molde 50.0 to 100 °C 122.0-212.0 °F
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Moévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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