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Yuyao PPO GFN2-501

Yuyao Tenglong

Categoria
Plastics Co., Ltd. 9

Fabricante

Carga/Filler Fibra de vidrio Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

Yuyao PPO GFN2-501 es un producto de Polieterfenileno + PS (PPE+PS) cargado
con fibra de vidrio. Puede procesarse por moldeo por inyeccién y esta disponible
en Asia Pacifico. Aplicacion tipica: fontaneria/tuberias/agua potable. Las
caracteristicas incluyen: clasificacion ignifuga, buena estabilidad dimensional,

libre de halégenos, resistente al calor, alta resistencia

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio

Caracteristicas Buena estabilidad
dimensional

Libre de halégenos

Alta resistencia al calor
Alta resistencia
Resistente a la hidrdlisis

Usos Partes de fontaneria
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en-na Método
Imperial
Apariencia Azul-verde -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.20 g/cm3 - ASTM D792
Contraccion de moldeo 0.30 to 0.50 % - ASTM D955
Mecanico
ist ist
Propiedad Sv_? e.ma Sis err-la Método
Métrico Imperial
Resistencia a la traccion 90.0 MPa 13053.42 psi ASTM
D638
Elongacion a la traccién 3.5 % - ASTM
D638
Mddulo de flexion 5500 MPa 797709.0 psi ASTM
D790
Resistencia a la flexion 140 MPa 20305.32 psi ASTM
D790
Impacto Izod con entalla 8.00 kJ/m? 3.81 ft-lb/in? ASTM
(Area) D256
Térmico
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo 130 °C 266.0 °F ASTM
carga D648
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Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistividad volumétrica 2.3E+3 ohms:cm - ASTM D257
Clasificacion de inflamabilidad - UL 94
HB -
HB -
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Sistema Imperial Método
P Métrico P
Temperatura de secado 105 to 120 °C 221.0-248.0 °F
Tiempo de secado 4.0to 5.0 hr -
Temperatura de procesamiento 260 to 280 °C 500.0 - 536.0 °F
(fusion)
Temperatura del molde 60.0 to 80.0 140.0-176.0 °F
°C
Presion de inyeccion 70.0 to 100 10152.66 -
MPa 14503.8 psi
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Mévil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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