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Tipwood® 50 EX

Tipco
Fabricante InZustries Ltd. Categoria PP Homopolymer
Fibra de En Stock - Listo para
Carga/Filler Estado P
madera exportar

I Descripcion del Producto

Tipwood® 50 EX es un compuesto de polipropileno reforzado con fibra de madera
y estabilizado térmicamente, desarrollado especialmente por Tipco para interiores
de automoviles y aplicaciones de fascia de electrodomésticos. Caracteristicas:
material ecoldgico, facil reciclabilidad, 45-50% de carga especial de madera,
excelente extruibilidad, alta resistencia en fundido, superior capacidad de
estiramiento para conformado al vacio / termoformado, estética de superficie tipo
madera, buena resistencia al impacto Izod, alta rigidez y buena durabilidad,
buenas propiedades de barrera acustica, extremadamente baja deformacion
térmica. Aplicaciones: extrusion de [dminas, termoformado, perfiles, moldeo por
soplado y laminacién. Interiores de automaviles, paneles de puertas, molduras,
paneles con acabado madera, archivadores, bandejas, suelos marinos, altavoces,
dispositivos resonadores, botellas moldeadas por soplado, muebles, sillas
monobloque y diversos productos de madera artificial.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de Madera -

Aditivo estabilizador térmico -
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Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en.la Método
Imperial

Caracteristicas Copolimero -

Duradero -

Ecoldgico -

Buena Resistencia al Impacto -

Buena Resistencia al Fundido -

Alta rigidez -

Atenuacion de sonido -
Usos Componentes de -

Electrodomésticos -

Piezas interiores automotrices -

Acabado interior automotriz -

Fascias -

Muebles -

Perfiles
Formas Pellets -
Método de Moldeo por soplado -
procesamiento Extrusion de hoja -

Termoformado -
Fisico

Sist Sist
Propiedad Is,' e.ma 1S en:la Método
Meétrico Imperial
Densidad 1.08 g/cm3 - ASTM
D1505

indice de fluidez de masa 6.0 g/10 min - ASTM
(MFR) D1238
Contraccion de moldeo 0.80 % - ASTM D955
Contenido de humedad 0.25 % - ASTM D817
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Mecanico

Propiedad Sistema Métrico
Resistencia a la traccion 24.5 MPa
Elongacion a la tracciéon 8.0 %

Modulo de flexion 2450 MPa
Impacto Izod con entalla 34 J/m
Térmico

Propiedad ::Z:‘:::
Temperatura de deflexion bajo 92.0 °C
carga

Informacion de Procesamiento

Propiedad
Temperatura de secado
Tiempo de secado

Temperatura de fusion
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Sistema Métrico

80.0 to 90.0 °C

5.0to 7.0 hr

°C

Sistema Imperial

3553.43 psi

355343.1 psi

0.6368 ft:Ib/in

Sistema
Imperial

197.6 °F

Sistema Imperial

176.0 - 194.0 °F

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM
D648

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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