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Fabricante

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Descripcién del producto TOPAS 8007F-04 es un grado de extrusién de pelicula de
propodsito general. Es una resina amorfa de alta claridad con alta rigidez, barrera
contra la humedad, resistencia quimica, termoformabilidad y pureza para
aplicaciones alimentarias y de atencién médica. Se utiliza en aplicaciones de
colado de monolinea, y en coextrusiones en procesos de colado y soplado, para
una amplia variedad de productos de pelicula y lamina que requieren épticas
excelentes en aplicaciones como blister, en espiral, barrera, retractil y embalaje
de facil rasgado. Los usos industriales incluyen productos de ldmina decorativa
formados. Para mejorar las propiedades a temperaturas elevadas, se recomiendan
grados de TOPAS con mayor temperatura de transicion vitrea (Tg). Aplicaciones
seleccionadas Blister farmacéutico Bandejas de barrera de profundo formado
Peliculas retractiles y etiquetas Peliculas en espiral Lamina decorativa Embalaje
de alimentos Contacto con alimentos Atributos destacados Claridad, formacion,
barrera, pureza, libre de halégenos Excelente formacién profunda, a diferencia de
otras barreras Alta retraccidn, bajo estrés, brillo, claridad, resistencia Alto brillo,
excepcional resistencia a la doblez, corte limpio Brillo, dureza, resistencia quimica,
formacién No fabricado con BPA, ftalatos o halégenos Amplia conformidad
regulatoria Grados relacionados para embalaje y extrusion de pelicula TOPAS
8007F-400 - grado de extrusién robusto especialmente para mezclas de PE TOPAS
8007F-600 - grado de extrusiéon de claridad robusta especialmente para mezclas
de PE

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ) Método
Imperial

Caracteristicas Alta pureza -
A prueba de humedad -
Rigidez, alta -
Resaltar -
Copolimero -
Buena resistencia quimica -
Definicién, alta -
Buena Tenacidad -
Cumplimiento de exposicion -
alimentaria -
General -
libre de BPA -
amorfo -
Libre de halégenos

Usos Embalaje -
Peliculas -
Etiqueta -
Pelicula Fundida -
Hoja -
Embalaje de Alimentos -
General -
Embalaje de medicamentos -
Suministros Médicos/ -

enfermeria
Certificaciones de DMF 12132 -
organismos FDA FCN 405 -
Europa 10/1/2011 12:00:00 -
AM
Formas Particula -
Método de Extrusion de Pelicula -
procesamiento Pelicula soplada -

Pelicula co-extruida -
Pelicula Fundida -
Termoformado -
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Fisico

Propiedad

Densidad

indice de fluidez de masa (MFR)

indice de fluidez de volumen
(MVR)

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Espesor de pelicula -
Ensayado

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Impacto por caida de dardo
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Sistema
Métrico

1.02 g/cm3

1.8 g/10 min
11 g/10 min

2.00 cm3/10min

12.0 cm3/10min

0.010 %

Sistema Métrico

70 um

2200 MPa
1800 MPa

57.0 MPa
50.0 MPa

2.9 %
3.0 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

2.76 mil

319083.6 psi
261068.4 psi

8267.17 psi
7251.9 psi

Método

ISO 1183

ISO 1133
ISO 1133
ISO 1133

ISO 1133
ISO 1133
ISO 1133

ISO 62

Método

ISO 527-3/1
ISO 527-3/1
ISO 527-3/1

ISO
527-3/50
ISO
527-3/50
ISO
527-3/50

ISO
527-3/50
ISO
527-3/50
ISO
527-3/50

ISO 7765-1



Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia al desgarro
Elmendorf 22N
23N

Permeabilidad al oxigeno

Sistema Métrico

25 cm3mm/m?2/atm/

24 hr

Tasa de transmision de vapor
de agua

Térmico

0.094 g-mm/m?/
atm/24 hr

Sistema

Propiedad

Temperatura de transicion 78.
vitrea

Optico
Propiedad Sistema Métrico
Brillo

Opacidad %

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Parte de alimentacion del
extrusor

Relacion L/D del tornillo del
extrusor

Temperatura Zona 1 del cilindro
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Métrico

0°C

Sistema
Imperial

0.4946 Ibf
0.517 Ibf

Sistema
Imperial

172.4 °F

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

°C

°C

Sistema
Imperial

Método

ISO 6383-2
ISO 6383-2
ISO 6383-2

ASTM
D3985

ASTM
F1249

Método

ISO
11357-2

Método

ISO 2813

ISO 14782

Método



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en-la Método
Métrico Imperial
Temperatura Zona 2 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C - :
Temperatura del dado °C - -
Desconocido - -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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