
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/topas-coc-topas-8007x-10/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA (TDS)

TOPAS® 8007X-10

Fabricante
Topas Advanced

Polymers, Inc.
Categoría COC

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Descripción del producto TOPAS 8007X10 es una versión altamente transparente

a los UV de nuestra serie 8007 de resinas para moldeo por inyección. Al igual que

el resto de las calidades 8007, 8007X10 es un polímero amorfo de claridad

cristalina con una excepcional barrera contra la humedad, resistencia química,

alta pureza y una superficie no reactiva, lo que lo convierte en una excelente

opción para productos de diagnóstico y analíticos. Transmite luz ultravioleta a

longitudes de onda más bajas que otros polímeros. Los resultados analíticos son

más precisos con TOPAS COC puro y su mayor transmisión de UV para un análisis

más preciso en contacto con químicas sensibles. Aplicaciones seleccionadas

Cuvettes Microplacas Biochips Microfluídica Óptica Aplicaciones de alta pureza

Atención médica y contacto con alimentos Atributos destacados Transparencia UV

a longitudes de onda bajas Estabilidad dimensional con transmisión UV Pureza y

resistencia química Excepcional replicación de detalles en moldes; mecanizable

Claridad, baja birrefringencia, baja fluorescencia No fabricado con BPA, ftalatos o

halógenos Amplia conformidad regulatoria Grados relacionados para moldeo por

inyección, atención médica, óptica y diagnósticos TOPAS 8007S-04 - grado

estándar, apropiado para la mayoría de las aplicaciones TOPAS 8007D-61 -

8007S-04 lubricado externamente para moldeo por soplado de botellas, viales,

etc. 

Especificaciones Técnicas
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena estabilidad

dimensional 

Alta pureza 

A prueba de humedad 

Copolímero 

Mecanizable 

Buena resistencia química 

Definición, alta 

Cumplimiento de exposición

alimentaria 

libre de BPA 

amorfo 

Libre de halógenos 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones alimentarias no

específicas 

Aplicaciones ópticas 

Suministros Médicos/

enfermería 

- 

- 

- 

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

DMF 12132 

FDA FCN 405 

Europa 10/1/2011 12:00:00

AM 

- 

- 

- 

-

-

- 

Apariencia Transparente - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 1.02 g/cm³ - ISO 1183 
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Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de fluidez de masa

(MFR)

29 g/10 min - ISO 1133 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

32.0 cm³/

10min 

- ISO 1133 

Contracción de moldeo % - Internal

method 

Absorción de agua 0.010 % - ISO 62 

Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 2600 MPa 377098.8 psi ISO

527-2/1A/1 

Esfuerzo a la tracción 63.0 MPa 9137.39 psi ISO

527-2/1A/50 

Deformación a la tracción 4.5 % - ISO

527-2/1A/50 

Tasa de transmisión de vapor

de agua

0.025 g·mm/m²/

atm/24 hr 

- DIN 53122 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

3.0 kJ/m² 1.43 ft·lb/in² ISO 179/1eA 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

20 kJ/m² 9.52 ft·lb/in² ISO 179/1eU 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica 75.0 °C 167.0 °F ISO 75-2/B 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de transición vítrea 78.0 °C 172.4 °F ISO

11357-2 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

80.0 °C 176.0 °F ISO 306/

B50 

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistividad volumétrica ohms·cm - IEC

60093 

Permitividad relativa

2.35 

2.35 

- 

- 

- 

IEC

60250

IEC

60250

IEC

60250 

Índice de seguimiento

comparativo

V - IEC

60112 

Clasificación de inflamabilidad HB - UL 94 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Índice de refracción 1.530 - ISO 489 

Transmitancia 91.0 % - ISO 13468-2 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 50.0 °C 122.0 °F - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Tiempo de secado hr - - 

Temperatura trasera °C - - 

Temperatura media °C - - 

Temperatura frontal °C - - 

Temperatura de boquilla °C - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 

Presión de inyección MPa - - 

Velocidad de inyección Moderado-

Rápido 

- - 

Presión de mantenimiento MPa - - 

Contrapresión MPa - - 

Velocidad del tornillo rpm - - 

Desconocido - - 

Página 5 de 6



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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