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FICHA TÉCNICA (TDS)

TOPAS® IT X1

Fabricante
Topas Advanced

Polymers, Inc.
Categoría COC

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Descripción del Producto TOPAS IT X1 es un grado para moldeo por inyección con

resistencia al calor y al impacto. Es una resina moderadamente clara con alta

barrera contra la humedad, resistencia química y al calor, lo que la hace adecuada

para productos expuestos a temperaturas de lavado de platos o vapor (121°C).

Aplicaciones Seleccionadas Botellas y contenedores Utensilios electrónicos

Empaque de alimentos Modificador TOPAS COC Atributos Principales Mínimamente

reactivo, esterilizable por EtO/gamma/vapor Transparente; resistencia a la

temperatura Baja constante dieléctrica, baja sensibilidad a la humedad No

fabricado con BPA, ftalatos o halógenos Mejora la durabilidad; mantiene la óptica

Grados relacionados para Moldeo por Inyección, Cuidado de la Salud, Óptica y

Diagnósticos TOPAS 6013M-07 - amplia ventana de procesamiento, mejor para

moldeo por soplado (IBM/ISBM) TOPAS 6015S-04 - alta temperatura de distorsión

térmica (150°C) para protocolos de 134°C TOPAS 6017S-04 - nuestro grado de IM

más resistente a la distorsión térmica (HDT=170°C) 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características A prueba de humedad 

Desinfección por radiación 

- 

- 

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Copolímero 

Desinfección con óxido de

etileno 

Resistencia al impacto, buena

Buena resistencia química 

Resistencia al calor, alta 

Cumplimiento de exposición

alimentaria 

libre de BPA 

Libre de halógenos 

Desinfectar con vapor 

Transparencia Media 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones eléctricas/

electrónicas 

Botella 

Contenedor 

Aparatos de laboratorio 

Embalaje de Alimentos 

Modificación de Plástico 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

FDA FCN 405 

ISO 10993 

USP Clase VI 

Europeo 2002/72/EC 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Apariencia Transparente - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

ISO 1183 
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Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 1.00 g/cm³ - 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

8.6 g/10 min - ASTM D1238 

Contracción de moldeo % - Internal

method 

Dureza Rockwell 102 - ASTM D785 

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 2100 MPa 304579.8 psi ISO 527-2/1A/

1 

Esfuerzo a la tracción

52.0 MPa 

32.0 MPa 

- 

7541.98 psi 

4641.22 psi 

ISO 527-2/1A/

50

ISO 527-2/1A/

50

ISO 527-2/1A/

50 

Deformación a la tracción

4.5 % 

6.7 % 

- 

- 

- 

ISO 527-2/1A/

50

ISO 527-2/1A/

50

ISO 527-2/1A/

50 

Módulo de flexión 2110 MPa 306030.18 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 80.0 MPa 11603.04 psi ASTM D790 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

2.5 kJ/m² 1.19 ft·lb/in² ISO 179/1eA 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

25 kJ/m² 11.89 ft·lb/in² ISO 179/1eU 

Impacto Izod con entalla 40 J/m 0.7492 ft·lb/in ASTM D256A 
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Impacto Izod sin entalla 320 J/m 5.99 ft·lb/in ASTM D4812 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 131 °C 

118 °C 

- 

267.8 °F 

244.4 °F 

ASTM

D648B

ASTM

D648B

ASTM

D648B 

Temperatura de transición vítrea 138 °C 280.4 °F ISO

11357-2 

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad volumétrica ohms·cm - ASTM D257 

Constante dieléctrica 2.25 - ASTM D150 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Índice de refracción 1.530 - ISO 489 

Transmitancia 90.0 % - ASTM D1003 

Opacidad 8.5 % - ASTM D1003 
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Otros

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Punzonado

Dúctil 

27.1 J 

- 

- 

- 

ASTM

D3763

ASTM

D3763

ASTM

D3763 

Resistencia a la punción (2,00

mm)

2600 N 584.48 lbf ASTM

D3763 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Velocidad del tornillo rpm - - 

Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F - 

Tiempo de secado hr - - 

Temperatura trasera °C - - 

Temperatura media °C - - 

Temperatura frontal °C - - 

Temperatura de boquilla °C - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 

Presión de inyección MPa - - 

Velocidad de inyección Moderado-

Rápido 

- - 

Presión de mantenimiento MPa - - 

Contrapresión MPa - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Desconocido - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 

Página 6 de 6


	TOPAS® IT X1

