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TOTAL Polyethylene XSene® HDPE

XLS 12 B

Fabricante
TOTAL Refining &

Chemicals
Categoría HDPE, HMW

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

HDPE XLS 12 B es un compuesto negro basado en hexeno de alto rendimiento,

con una clasificación MRS 10 MPa - PE 100, y destinado principalmente a la

extrusión de tuberías de presión de gran diámetro y pared gruesa. Las

características clave de HDPE XLS 12 B son: una resistencia superior al pandeo,

permitiendo la fabricación de tuberías de pared muy gruesa con distribución

uniforme del grosor de la pared, una resistencia excepcional al crecimiento lento

de grietas y a la propagación rápida de grietas, asegurando una operación segura

y a largo plazo de la red, una formulación optimizada de aditivos y negro de

carbón finamente disperso que proporciona una estabilidad excepcional a largo

plazo en servicio. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Aditivo Negro de Carbono - - 

Características

Página 1 de 3



Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Duradero 

Buena resistencia a las

grietas 

Comonómero de hexeno 

- 

- 

- 

-

-

- 

Usos Accesorios 

Tuberías 

- 

- 

-

- 

Certificaciones de

organismos

EC 1907/2006 (REACH) - - 

Apariencia Negro - - 

Método de procesamiento Moldeo por inyección 

Extrusión de Tubería 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 0.959 g/cm³ - ISO 1183 

Índice de fluidez de masa (MFR) 0.20 g/10 min - ISO 1133 

Contenido de negro de carbono 2.0 to 2.5 % - ISO 6964 

Dispersión de negro de carbono - ISO 18553

Contenido de agua ppm - EN 12118 

Térmico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Estabilidad térmica min - ISO 11357-6 
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Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Tipo ISO PE,E/M-ACGHL,50-T003 - ISO 1872 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Humedad máxima sugerida 0.030 % 

0.030 % 

- 

- 

-

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

200 to 260 °C 392.0 - 500.0

°F 

- 

Temperatura de fusión 190 to 220 °C 374.0 - 428.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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