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Versollan™ RU 2204X

PolyOne

Categoria TPE
Corporation 9

Fabricante

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Versollan™RU 2204X es el primer producto de una nueva generacién de
aleaciones de poliuretano (TPU) de alto rendimiento que pueden ser moldeadas
por moldeo por inyeccién. Puede producir una sensacién y apariencia similares a
la goma y acortar el periodo de ciclo, mientras tiene el rendimiento de TPU.
Nuevos productos. Las normas comerciales aun no se han establecido. Puede
unirse con PC, ABS, PC/ABS y copoliéster. Buena resistencia al desgaste. Tiempo
de preparacién corto durante el procesamiento. Buena resistencia quimica y al
aceite. Superficie mate. Similar a la goma, suave al tacto.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Rt Sistema i
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Buena Resistencia al - -
Desgaste - )

Buena resistencia quimica -
Resistencia al aceite

Apariencia Color natural - -
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Durometro

Propiedades mecanicas

Propiedad

Esfuerzo a la traccion

Resistencia a la tracciéon
Elongacion a la tracciéon
Resistencia al desgarro

Deformacion permanente por
compresion
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Sistema Métrico

Extrusion
Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

1.14 g/cm?

11 g/10 min
76 g9/10 min

%

55

Sistema
Métrico

1.86 MPa
3.03 MPa
12.4 MPa
690 %
42.0 kKN/m

26 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

269.77 psi
439.47 psi

1798.47 psi

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238
ASTM
D1238
ASTM
D1238

ASTM D955

ASTM
D2240

Método

ASTM D412
ASTM D412
ASTM D412

ASTM D412

ASTM D412

ASTM D624

ASTM
D395B



Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Viscosidad aparente - ASTM D3835
69.0 Pa‘s _ ASTM D3835
' ASTM D3835
13.9 Pa's -

Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:t:ir:: IS:;:::I Método
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Humedad maxima sugerida % -
Regranulado maximo sugerido 20 % -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento °C -
(fusion)

Temperatura del molde °C -
Contrapresion MPa -
Velocidad del tornillo rpm -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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