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BESTNYL SI30VIO1lA

Fabricante Trinseo Categoria Nylon 6
. 30% Fibra de En Stock - Listo para
Carga/Filler . Estado
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Poliamida 6 natural lubricada con un 30% de refuerzo de fibra de vidrio
generalmente utilizada para piezas finales inyectadas que requieren buenas
propiedades mecanicas y buen comportamiento de inyeccién. Es una poliamida
para la industria automotriz y general.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en:na Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 30% de relleno - -
por peso
Aditivo Lubricante - -
Caracteristicas Uso general - -
Lubricado - i
Usos Aplicaciones automotrices - -
Uso general - .
Apariencia Color natural - -
Formas Pellets - -
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Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.36 g/cm3 - ISO 1183
Contraccion de moldeo 0.30 % - ISO 294-4
Absorcidon de agua 0.95 % - ISO 62
Contenido de cenizas 30 % - Internal Method
Humedad 0.20 % - ISO 1110
Dureza Shore 80 - ISO 868
Mecanico
st st
Propiedad S“,; e-ma Sis en-na Método
Metrico Imperial
Moddulo a la traccion 9200 MPa 1334349.6 psi 150
527-2
Esfuerzo a la traccidon 160 MPa 23206.08 psi 1SO
527-2
Deformacion a la traccion 3.0% - ISO
527-2
Resistencia al impacto Charpy con 7.5 kJ/m? 3.57 ft:Ib/in2 1ISO 179
entalla
Resistencia al impacto Charpy sin 65 kJ/m? 30.93 ftIb/in? IS0 179
entalla

Pagina 2 de 4



Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico
Temperatura de deflexion térmica

215 °C

200 °C
Temperatura de reblandecimiento °C
Vicat
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico
Resistividad superficial 1.0E+15 ohms -
Rigidez eléctrica 40 kV/mm -
Velocidad de combustion mm/min -
Clasificacion de inflamabilidad HB -
Informacion de Procesamiento

. Sistema
Propiedad Métrico
Temperatura de secado 90.0 °C
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Pagina 3 de 4

230 to 240 °C

70.0 to 80.0 °C

Sistema
Imperial

419.0 °F
392.0 °F

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

194.0 °F

446.0 - 464.0
°F

158.0 - 176.0
°F

Método

ISO 75-2/
B
ISO 75-2/
A

ISO 306

Método

IEC 60093
IEC 60243-1
FMVSS 302

UL 94

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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