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EMERGE™ PC 8702-15 (AP)

Fabricante Trinseo Categoria PC
20% Fibra de En Stock - Listo para
Carga/Filler , o I Estado I P
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

EMERGE™ PC 8702 Advanced Resin es una resina de policarbonato resistente a la
ignicién, reforzada con un 20% de vidrio. Esta resina no contiene aditivos de
bromo, cloro ni fosfato. La resina esta disefiada para cumplir con la norma
alemana DIN VDE-0472/Parte 815 (1989) sobre halégenos. Es una resina de PC de
flujo medio con un sistema de desmoldeo, destinada a aplicaciones de moldeo por
inyeccién. Aplicaciones: Equipos de tecnologia de la informacién, partes
eléctricas, otras partes estructurales/internas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico S|sten-1a Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E206114-503750 -

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 20% de -

relleno por peso
Aditivo Desmoldeo -

Caracteristicas Libre de Bromo -
Libre de Cloro -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Mdédulo a la traccion
Resistencia a la traccién
Elongacion a la traccion

Impacto Izod con entalla
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Sistema Métrico

Retardante de llama
Flujo Medio

Aplicaciones eléctricas/
electrénicas
Partes estructurales

DIN VDE 0472 Parte 815

Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

1.33 g/cm3

15 g/10 min

0.20 to 0.40 %

Sistema Métrico
4000 MPa

100 MPa

4.0 %

110 J/m

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial
580152.0 psi

14503.8 psi

2.06 ft-Ib/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D256



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de deflexiéon bajo - ASTM
carga 145 °C 293.0 °F D648
140 °C 284.0 °F ]
143 °C 289.4 °F
Eléctrico e Inflamabilidad
: . e Sistema )
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Resistividad superficial 3.0E+14 ohms - ASTM
D257
Resistividad volumétrica 1.0E+16 - ASTM
ohms-cm D257
Rigidez dieléctrica 27 kV/mm - ASTM
D149
Constante dieléctrica 3.10 - ASTM
D150
indice de seguimiento 175V - IEC 60112
comparativo
Clasificacion de inflamabilidad V-0 - UL 94
Informacion de Procesamiento
Propiedad Slfte-ma S|sten-|a Método
Meétrico Imperial
Temperatura de secado 121 °C 249.8 °F
Tiempo de secado 3.0t0 4.0 hr -
Temperatura de procesamiento 288 to 316 °C  550.4 - 600.8
(fusion) °F
Temperatura del molde 79.4to 116 °C
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Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad s'? e-ma Sis err-na Método
Meétrico Imperial
174.92 - 240.8
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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