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EMERGE™ PC/ABS 7530

Fabricante Trinseo  Categoria PC+ABS

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

I Descripcion del Producto

EMERGE™ PC/ABS 7530 resina avanzada es una mezcla de PC/ABS de alto flujo y
resistente a la ignicién que no contiene retardantes de llama de cloro o bromo.
Tiene un buen equilibrio de propiedades de fluidez, impacto y estabilidad térmica.
Es adecuada para el moldeo por inyeccién de piezas grandes, de pared delgada e
intrincadas. Puede ser utilizada en una amplia variedad de aplicaciones en las
industrias de Equipos de Tecnologia de la Informacién y Electronica de Consumo.
Aplicaciones: Carcasas de Computadoras Portatiles y de Escritorio, Carcasas de TV
y monitores, Adaptadores de corriente y cargadores.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico S|sten'|a Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E206114-100716167 -

Caracteristicas Libre de Bromo -

Libre de Cloro -
Retardante de llama -
Alto flujo -

Usos -
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de mas
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Mecanico
Propiedad

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion

Moddulo de flexion

Resistencia a la flexion
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Sistema Métrico

Aplicaciones eléctricas/
electrénicas
Carcasas

Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

1.17 g/cm3

a
16 g/10 min
70 g/10 min

0.40 to 0.60 %

120

Sistema Métrico

62.1 MPa
45.5 MPa

4.0 %
60 %

2830 MPa

97.9 MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

9006.86 psi
6599.23 psi

410457.54 psi

14199.22 psi

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790



Mecanico

Propiedad

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo

carga

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

Temperatura de indentacidon de

bola

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

indice de inflamabilidad al alambre
incandescente

Temperatura de ignicion al alambre
incandescente

indice de oxigeno

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
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Sistema Métrico

Sistema Imperial

Método

ASTM D256

Método

ASTM D648

ASTM
D1525

IEC
60335-1

Método

UL 94

IEC
60695-2-12

IEC
60695-2-13

ASTM D2863

Método

174.92 - 195.08

11.99 ft:Ib/in
Sistema Sistema
Métrico Imperial
95.0 °C 203.0 °F
82.8 °C 181.04 °F
108 °C 226.4 °F
90.0 °C 194.0 °F
Sistema Sistema
Métrico Imperial
V-0 -
960 °C 1760.0 °F
925 °C 1697.0 °F
29 % -
Sistema Sistema
Métrico Imperial
79.4 to 90.6
oC OF



Informacion de Procesamiento

Propiedad :IIiZ:‘:iT: ;S:;Zﬂ:l Método
Tiempo de secado 3.0to 4.0 hr - -
Temperatura de procesamiento 230 to 260 °C  446.0 - 500.0 °F -
(fusioén)
Temperatura del molde 60.0 to 90.6 140.0 - 195.08 -

°C oF

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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