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EMERGE™ PC/ABS 7570

Fabricante Trinseo  Categoria PC+ABS

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

I Descripcion del Producto

EMERGE™ PC/ABS 7570 Resina Avanzada es una mezcla de PC/ABS de alto flujo y
resistencia a la ignicion que no contiene aditivos clorados ni bromados. Su
procesamiento superior la hace ideal para el moldeo por inyeccién de piezas
grandes, de pared delgada o intrincadas. EMERGE PC/ABS 7570 es adecuada para
Ssu uso en una amplia variedad de aplicaciones en las industrias de Equipos de
Tecnologia de la Informacion y Electrénica de Consumo. Aplicaciones: Carcasas de
TV LCD, Carcasas de TV CRT, Carcasas de Monitores y PC.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema ,
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E54680-100495230 -
E206114-100147593 -
E213639-314388 -

Caracteristicas Libre de Bromo -
Libre de Cloro -
Retardante de llama -
Alto flujo -

Usos Aplicaciones eléctricas/ -
electrénicas -
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Informacion General

Sistema Métrico

Aplicaciones LCD
Carcasas de television

Propiedad

Carcasas
Formas Pellets
Método de

procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Densidad aparente

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion
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Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

1.18 g/cm3

0.67 g/cm3

20 g/10 min
95 g/10 min

0.40 to 0.60 %

Sistema
Métrico

2600 MPa

60.0 MPa
47.0 MPa

4.0 %
40 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

377098.8 psi

8702.28 psi
6816.79 psi

Método

Método

ISO 1183/
B

ISO 60

ISO 1133

ISO 294-4

Método

ISO 527-2/1

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50



Mecanico

Propiedad

Moédulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Izod con
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon térmica

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Temperatura de indentacion de
bola

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

indice de inflamabilidad al alambre
incandescente
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Sistema
Métrico

2700 MPa
92.0 MPa

18 kj/m?

12 kJ/m?

Sistema
Métrico

90.0 °C
80.0 °C

105 °C
98.0 °C

95.0 °C

Sistema
Métrico

V-0
V-0

960 °C

800 °C

Sistema
Imperial

391602.6 psi
13343.5 psi

8.56 ft:Ib/in2

5.71 ft-lb/in?

Sistema
Imperial

194.0 °F
176.0 °F

221.0 °F
208.4 °F

203.0 °F

Sistema
Imperial

1760.0 °F

1472.0 °F

Método

ISO 178
ISO 178

ISO
179/1eA

ISO 180/A

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO 306/
A120
ISO 306/B50

IEC 60335-1

Método

UL 94

IEC
60695-2-12



Eléctrico e Inflamabilidad

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en:|a Método
Metrico Imperial
Temperatura de igniciéon al alambre IEC
incandescente 60695-2-13
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-ia Método
Meétrico Imperial
Temperatura de secado 80.0t0 90.0 °C 176.0-194.0 -
°F
Tiempo de secado 3.0to 4.0 hr - -
Temperatura de procesamiento 240to 280 °C 464.0-536.0 -
(fusion) °F
Temperatura del molde 40.0t0 80.0 °C 104.0-176.0 -
°F
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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