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Developmental DTF1602.00 ESU

Fabricante Trinseo Categoria TPO
15% En Stock - Listo para
Carga/Filler ° Estado P
Talco exportar

I Descripcion del Producto

DTF1602.00 El compuesto de PP de desarrollo ESU presenta buena procesabilidad,
buen impacto y alto rendimiento de rigidez. Ademds, este grado ofrece bajo brillo,
buena estabilidad UV y resistencia a arafiazos/abrasién. En combinaciéon con una
densidad de 1.01, que es inferior al estandar de la industria, este grado permite
reducir el peso de las piezas. Este conjunto Unico de caracteristicas de
rendimiento lo convierte en un producto adecuado para muchas aplicaciones
complejas, sin pintar y no cubiertas en el interior del automévil, ya sea que la
pieza esté sometida a altas temperaturas y luz solar directa, o ubicada en areas
muy visibles y sensibles a los arafazos. Aplicaciones: piezas de interior
automotriz, como paneles de puerta y consolas centrales. Moldeo por inyeccién y
LPM. Adecuado para coloreado con masterbatch. Este grado también esta
disponible en una versién no estética.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico I . Método
Imperial

Carga / Relleno de talco, 15% relleno por -
Refuerzo peso

Caracteristicas
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Baja densidad
Rigidez, alta
Brillo, bajo
Resistencia al impacto, buena
Buena Resistencia a UV
resistencia a los arafnazos
Buena apariencia
Usos Aplicacion en el Campo Automotriz
Partes interiores de automoévil
Formas Particula
Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.01 g/cm3
indice de fluidez de masa (MFR) 22 g/10 min
Contraccion de moldeo %
Propiedades mecanicas
. Sistema
Propiedad Métrico
Mddulo a la traccion 2200 MPa
Esfuerzo a la traccidon 20.0 MPa
Deformacion a la traccidon 30 %
Médulo de flexion 2200 MPa

Resistencia al impacto Charpy con

entalla
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9.0 kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

319083.6 psi

2900.76 psi

319083.6 psi

4.28 ft-Ib/in?

Método

Método

ISO 1183

ISO 1133

ISO 2577

Método

ISO 527-2/1

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ISO 178

ISO
179/1eA



Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto Izod con entalla

Energia de impacto multiaxial
instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexidon térmica

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

CLTE

Sistema
Métrico

4.0 kJ/m?
9.0 kJ/m?

12.0

Sistema
Métrico

105 °C
64.0 °C

140 °C

8.5E-5 cm/cm/

°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Velocidad de combustion

Otros
Propiedad Sistema Métrico

Desconocido
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Sistema Métrico

45 mm/min

Sistema
Imperial

1.9 ft-Ib/in?
4.28 ft:lb/in?

Sistema
Imperial

221.0 °F
147.2 °F

284.0 °F

Sistema Imperial

Sistema Imperial

Método

ISO 180/1A
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ISO 6603-2

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO 306/
Al120

ISO 11359-2

Método

ISO 3795

Método



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusién)
Temperatura del molde °C - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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