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FICHA TECNICA (TDS)

Durolon® G2530

Unigel

Fabricante rllg? Categoria
Plasticos
30% Fibra d

Carga/Filler o ribra de Estado

vidrio

I Descripcion del Producto

PC

En Stock - Listo para
exportar

Moldeo por inyeccién, policarbonato natural reforzado con 30% de fibra de vidrio.
Resistencia a la traccion mejorada, estabilidad dimensional, dureza y resistencia a

la distorsién por calor.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de
vidrio, 30% relleno por peso

Caracteristicas Buena estabilidad dimensional
Buena Resistencia
Resistencia al calor, alta
Alta dureza

Apariencia Colores disponibles
Color natural

Formas Particula
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en-ra Método
Imperial
Método de Moldeo por inyeccion -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.42 g/cm3 - ASTM D792, 1SO 1183
Contraccion de moldeo % - ASTM D955
Absorcion de agua 0.11 % - ASTM D570
Dureza Rockwell 92 - ASTM D785
Propiedades mecanicas
st ist
Propiedad s'? e-ma Sis err-la Método
Métrico Imperial
Modulo a la traccion 8100 MPa 1174807.8 psi ASTM D638, ISO
527-2
Resistencia a la 120 MPa 17404.56 psi ASTM D638, I1SO
traccion 527-2
Elongacion a la traccion 3.0 % - ASTM D638, ISO
527-2
Modulo de flexion 8530 MPa 1237174.14 psi ASTM D790, ISO 178
Resistencia a la flexion 170 MPa 24656.46 psi ASTM D790, ISO 178
Impacto Izod con 160 J/m 3.0 ft-Ib/in ASTM D256
entalla
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Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexidn
bajo carga

CLTE

Sistema
Métrico

144 °C

2.3E-5 cm/
cm/°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

Resistencia al arco

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

Otros
Propiedad

Desconocido
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Sistema Métrico

Sistema
Métrico

1.0E+16
ohms:cm

22 kV/mm

3.10
2.95

8.0E-4
9.0E-3

110 sec

960 °C

Sistema
Imperial

291.2 °F

Sistema
Imperial

1760.0 °F

Sistema Imperial

Método

ASTM D648, ISO

75-2/A

ASTM D696

Método

ASTM D257

ASTM D149

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

ASTM D495

IEC
60695-2-13

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:(:iT: IS:;:::I Método
Temperatura de secado 120 °C 248.0 °F -
Tiempo de secado 4.0 hr - -
Temperatura trasera 270 °C 518.0 °F -
Temperatura media 280 °C 536.0 °F -
Temperatura frontal 290 °C 554.0 °F -
Temperatura de boquilla 280 °C 536.0 °F -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)

Temperatura del molde °C - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion:

Contacto:

Email:

Sitio web:

Movil:

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Mr. Zhao Yong
sales@su-jiao.com
www.polymersdata.com

+86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
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mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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