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FICHA TECNICA (TDS)

DENISTAT P OOU O3 M

Vamp
Tech

Fabricante

Carga/Filler -

Categoria

Estado

I Descripcion del Producto

PP Homopolymer

En Stock - Listo para

exportar

PP copo sin relleno, resistividad superficial 10”3 ohm.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Caracteristicas Copolimero

Fisico

Propiedad Sistema Métrico

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo
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0.970 g/cm3

1.1%
1.1 %

Sistema Imperial

Sistema Imperial

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955



Mecanico

Sistema
P iedad
ropieca Métrico
Mdédulo a la traccion 5000 MPa
Resistencia a la traccidon 30.0 MPa
Elongacion a la tracciéon 3.4 %
Resistencia al impacto l1zod sin 22 kJ/m?
entalla
Térmico
Sistema
P iedad
ropieca Métrico
Temperatura de deflexion bajo 45.0 °C
carga

Temperatura de reblandecimiento 65.0 °C
Vicat

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico

Resistividad superficial 1.0E+3 ohms

Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:::‘:
Temperatura de secado 70.0 °C
Tiempo de secado 3.0 hr
Temperatura de procesamiento 210 °C
(fusion)
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Sistema
Imperial

725190.0 psi

4351.14 psi

10.47 ftIb/in2

Sistema
Imperial

113.0 °F

149.0 °F

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

158.0 °F

410.0 °F

Método

ASTM
D638

ASTM
D638

ASTM
D638

ISO 180

Método

ASTM
D648A

ASTM
D1525

Método

ASTM D257

Método



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura del molde 50.0 °C 122.0 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong
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Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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