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FICHA TÉCNICA (TDS)

Edistir® N 2560

Fabricante
Versalis

S.p.A.
Categoría PS (GPPS)

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Poliestireno de alto peso molecular de uso general con buena resistencia

mecánica y buena resistencia térmica. Se recomienda para la formación en línea

de envases desechables, para la extrusión de láminas en mezcla con PS de alto

impacto convencional o claro y para el moldeo por inyección de artículos

complejos que requieren buena tenacidad y elasticidad mejorada. Designación:

Termoplásticos ISO 1622-PS,G,095-03 Aplicaciones Adecuado para artículos de

embalaje de alimentos termoformados como vasos para bebidas y lácteos, platos,

bandejas y para cajas de CD moldeadas por inyección, electrodomésticos,

artículos de papelería, cubiertos, artículos para el hogar. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Alta elasticidad 

Alto peso molecular 

Buena Resistencia 

Resistencia al calor, alta 

Buena Tenacidad 

Cumplimiento de exposición

alimentaria 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

General 

Desechable 

- 

- 

Usos Embalaje 

Taza 

Aparatos eléctricos 

Mezclando 

Artículos para el hogar 

Embalaje de Medios 

Hoja 

Embalaje de Alimentos 

General 

Papelería 

Cubiertos desechables 

Juego de vino desechable 

Bandeja de soporte 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

Europa No 10/2011 - - 

Número de archivo UL E83071 - - 

Apariencia Transparente - - 

Formas Partícula - - 

Método de

procesamiento

Extrusión de Película 

Extrusión 

Moldeo por extrusión de hoja 

Termoformado 

Moldeo por extrusión de perfil 

Moldeo por inyección 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Datos multipunto Módulo de corte vs.

Temperatura (ISO 11403-1) 

Calor específico vs. Temperatura

(ISO 11403-2) 

Volumen específico vs

Temperatura (ISO 11403-2) 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Viscosidad vs. Tasa de corte

(ISO 11403-2) 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 1.05 g/cm³ - ISO 1183 

Densidad aparente 0.65 g/cm³ - ISO 60 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

3.8 g/10 min - ISO 1133 

Contracción de moldeo % - Internal

method 

Absorción de agua % - ISO 62 

Dureza Rockwell 80 - ISO 2039-2 

Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 3250 MPa 471373.5 psi ISO 527-2/1 

Esfuerzo a la tracción 40.0 MPa 5801.52 psi ISO 527-2/5 

Deformación a la tracción 2.0 % - ISO 527-2/5 

Esfuerzo a la flexión 75.0 MPa 10877.85 psi ISO 178 

Impacto Izod con entalla

1.6 kJ/m² 

1.8 kJ/m² 

- 

0.7613 ft·lb/in² 

0.8564 ft·lb/in² 

ISO 180/1A

ISO 180/1A

ISO 180/1A 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

84.0 °C 183.2 °F ASTM D648

Temperatura de reblandecimiento

Vicat 97.0 °C 

91.0 °C 

- 

206.6 °F 

195.8 °F 

-

ISO 306/

A50

ISO 306/

B50 

CLTE 7.0E-5 cm/cm/

°C 

- ASTM D696

Conductividad térmica 0.17 W/m/K - ISO 8302 

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistividad superficial ohms - IEC 60093 

Resistividad volumétrica ohms·cm - IEC 60093 

Rigidez dieléctrica 70 kV/mm - IEC 60243-1 

Constante dieléctrica 2.50 - IEC 60250 

Factor de disipación 2.0E-4 - IEC 60250 

Índice de seguimiento comparativo 400 V - IEC 60112 

Clasificación de inflamabilidad HB - UL 94 

Temperatura de ignición al alambre

incandescente

650 °C 1202.0 °F IEC

60695-2-13 

Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Designación Termoplásticos ISO 1622-PS,G,095-03 - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde °C - - 

Desconocido - - 

Temperatura de fusión °C - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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