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Vyncolit® 4523XB

Vyncolit
Fabricante NyV ! Categoria Phenolic
En Stock - Listo para
Carga/Filler Organico Estado P

exportar

I Descripcion del Producto

Vyncolit® 4523XB es un compuesto de moldeo fendlico cargado con materiales
organicos e inorganicos, con mejor resistencia al calor en comparacion con los
compuestos cargados con materiales organicos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Carga / Refuerzo Relleno organico -

Apariencia Negro -

Formas Particula -

Método de Moldeo por transferencia de -

procesamiento resina -

Moldeo por compresién -
Moldeo por inyeccion

ID de resina (ISO PF-(MD+L1D)55 -
1043)
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Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.61 g/cm3
Densidad aparente 0.71 g/cm3
Contraccion de moldeo 0.63 %
Absorcion de agua 0.17 %
Poscontraccion 0.19 %
Propiedades mecanicas
Propiedad S|:~:.te-ma
Metrico
Deformacion a la flexion en rotura 1.6 %
Modulo a la traccion 10000 MPa
Esfuerzo a la traccion 55.0 MPa
Deformacion a la traccion 0.93 %
Modulo de flexion 9000 MPa
Esfuerzo a la flexion 106 MPa
Esfuerzo de compresion 210 MPa
Resistencia al impacto Charpy con 1.9 kJ/m?
entalla
Resistencia al impacto Charpy sin 8.5 kJ/m?2

entalla
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1450380.0 psi

7977.09 psi

1305342.0 psi
15374.03 psi
30457.98 psi

0.904 ft-1b/in?

4.04 ft-Ib/in?

Método

ISO 1183

ISO 60

ISO 2577

ISO 62

ISO 2577

Método

ISO 178

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 604

ISO 179

ISO 179



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion térmica

Coeficiente de expansion térmica
lineal

Sistema
Métrico

176 °C

2.9E-5 cm/cm/
°C
4.8E-5 cm/cm/
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

indice de seguimiento
comparativo

Informacion de Procesamiento
Propiedad

Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema Métrico

7.4E4+12 ohms

2.7E+14
ohms-cm

34 kV/mm

175V

Sistema
Métrico

60.0 °C

73.9 °C

87.8 °C

°C

°C

Sistema
Imperial

348.8 °F

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

140.0 °F

165.02 °F

190.04 °F

Método

ISO 75-2/
Af

TMA
TMA
TMA

Método

IEC 60093

IEC 60093

IEC
60243-1

IEC 60112

Método



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err_la Método
Métrico Imperial
Presion de inyeccion MPa - -
Presion de mantenimiento MPa - -
Contrapresion MPa - -
Desconocido - -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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