PolymersData

https://www.polymersdata.com/es/product/wanhua-tpu-wanblend-wht- FICHA TECNICA
hf9175/ (TDS)

sales@su-jiao.com

WanBlend® WHT-HF9175

Wanhua Chemical
Fabricante annhua -hemica Categoria TPU-Polyester
Group Co., Ltd.

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

WHT-HF9175 es un compuesto de poliuretano termoplastico (TPU) ignifugo basado
en poliéster, suministrado en forma de pellets blancos, que combina el objetivo de
cero halégenos con excelentes propiedades mecanicas y procesabilidad.
Aplicaciones: extrusion de alambres y cables; extrusién general y moldeo por
inyeccién donde se requieren propiedades ignifugas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-na Método
Imperial
Aditivo Retardante de llama -
Caracteristicas Retardante de llama -

Buena Procesabilidad -
Libre de halégenos -

Usos Aplicaciones de Cable y -
Alambre
Apariencia Blanco -
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico ?::::?:l Método
Formas Pellets -
Método de Extrusion -
procesamiento Moldeo por inyeccién -
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.21 g/cm3 - ASTM D792
Dureza Durometro 72 to 78 - ASTM D2240
Mecanico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Esfuerzo a la traccion - ASTM D412
5.00 MPa 725.19 psi )
7.00 MPa 1015.27 psi
Resistencia a la traccion 20.0 MPa 2900.76 psi ASTM D412
Elongacion a la traccion 680 % - ASTM D412
Resistencia al desgarro 75.0 kN/m - ASTM D624
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad V-0 - UL 94
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

90.0 to 100 °C 194.0 - 212.0 °F
90.0 to 100 °C 194.0 - 212.0 °F

Tiempo de secado 2.0to 3.0 hr -

3.0to0 4.0 hr -
Temperatura trasera 175 °C 347.0 °F
Temperatura media 180 °C 356.0 °F
Temperatura frontal 185 °C 365.0 °F
Temperatura de boquilla 190 °C 374.0 °F
Presion de inyeccion 65.0 MPa 9427.47 psi
Temperatura Zona 1 del cilindro 175 °C 347.0 °F
Temperatura Zona 3 del cilindro 185 °C 365.0 °F
Temperatura Zona 5 del cilindro 190 °C 374.0 °F
Temperatura del dado 185 °C 365.0 °F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.

Pagina 3 de 3



	WanBlend® WHT-HF9175

