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WPP TPO TPO-247

Washington Penn

Plastic Co. Inc. Categoria TPO

Fabricante

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Este compuesto TPO ha sido disefiado especificamente para cumplir con los
requisitos de cada uno de los principales productores de automoviles. Las
caracteristicas incluyen buena resistencia al rayado, a los cortes y al desgaste, asi
como muy buena ductilidad y tenacidad practica. Este compuesto también
presenta un flujo medio y un excelente equilibrio entre resistencia al impacto y
rigidez. Las aplicaciones tipicas incluyen deflectores de aire, fascias,
revestimientos y otras diversas aplicaciones automotrices.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Rigidez, alta - -
Resistencia al impacto, - i
buena -

Liquidez Media - .
resistencia a los arafazos - -
Buena Resistencia al -
Desgaste -
Buena Tenacidad

Ductilidad
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Informacion General

Propiedad

Usos Aplicacién en el Campo

Sistema Métrico

Automotriz

Apariencia
Formas

Método de
procesamiento
Fisico
Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Durometro

Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la traccidon
Elongacion a la traccion
Mddulo de flexion
Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla
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Particula

Colores disponibles

Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

0.908 g/cm3

9.0 g/10 min

%

55

Sistema
Métrico

17.9 MPa
500 %

621 MPa
16.5 MPa

690 J/m

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

2596.18 psi

90068.6 psi
2393.13 psi

12.92 ft:Ib/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955

ASTM
D2240

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256



Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto con dardo
instrumentado

Impacto por caida de dardo

Sistema
Métrico

22.6

31.6
17.2

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla
Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Presion de mantenimiento
Contrapresion

Tonelaje de cierre
Colchén

Desconocido
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Sistema Métrico

°C

1.0 hr

°C

°C

°C

°C

°C

MPa

MPa

MPa

kN/cm?2

Sistema Imperial

Método

ASTM
D3763

ASTM
D3029
ASTM
D3029
ASTM
D3029

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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