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Wellamid® MR410 22H-NBK1

. Wellman ,
Fabricante , , ) Categoria Nylon 66
Engineering Resins

En Stock - Listo

Carga/Filler 40% Mineral Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Wellamid® MR410 22H-NBK1 es un material de poliamida 66 (Nylon 66) relleno
con un 40% de mineral. Esta disponible en Asia-Pacifico, Europa, América Latina o
América del Norte. Atributo principal de Wellamid® MR410 22H-NBK1:
Clasificacion de llama. Aplicacion tipica de Wellamid® MR410 22H-NBK1:
Automotriz

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Tarjeta Amarilla UL E44600-235481 -

Carga / Refuerzo Mineral, 40% relleno por peso -

Formas Pellets -

Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.49 g/cm3 - ISO 1183
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Fisico

Propiedad

Contraccion de moldeo

Sistema Meétrico

10tol4 %
0.80to 1.2 %

Mecanico

Propiedad

Esfuerzo a la traccidn

Deformacion a la traccion

Mddulo de flexion
Esfuerzo a la flexion
Resistencia al impacto 1zod con

entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexién
térmica

Temperatura de fusion (DSC)

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad
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Sistema
Métrico

75.0 MPa

4.0 %

7000 MPa
130 MPa

4.0 kJ/m?

Sistema
Métrico

160 °C

260 °C

Sistema Métrico

HB

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

10877.85 psi

1015266.0 psi
18854.94 psi

1.9 ft:lb/inz

Sistema
Imperial

320.0 °F

500.0 °F

Sistema Imperial

Método

ISO 294-4

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 180

Método

ISO 75-2/
A

ISO 3146

Método

UL 94



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slfte-ma Sistema Imperial Método
Meétrico
Temperatura de secado 79.4 °C 174.92 °F
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.20 % -
Temperatura trasera 282 to 304 °C 539.6-579.2 °F
Temperatura media 277 to 299 °C 530.6 -570.2 °F
Temperatura frontal 271to0 293 °C 519.8-559.4 °F
Temperatura de boquilla 282 to0 293 °C 539.6 - 559.4 °F
Temperatura de procesamiento 288 to 310 °C 550.4 - 590.0 °F
(fusidn)
Temperatura del molde 71.1t093.3 159.98 - 199.94 °F
°C
Presion de inyeccion 34.5to0 138 5003.81 -
MPa 20015.24 psi
Contrapresion 0.345 MPa 50.04 psi
Velocidad del tornillo 30to 120 rpm -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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