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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

Evoprene™ COGEE 626

SEBSدسته بندیAlphaGaryتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

محدوده Evoprene COGEE به طور ویژه توسعه یافته است تا موادی را ارائه دهد که با ترموپلاستیک

های مهندسی )ETP( قالب گیری مشترک یا اکسترود مشترک شوند. این امر به عنوان مثال، به دسته

های پلی آمید )نایلون( یا محفظه های ABS این امکان را می دهد که حس لمس نرمی داشته باشند،

در حالی که لنزهای پلی کربنات می توانند واشرهایی داشته باشند که برای ایجاد یک محصول ضد آب

قالب گیری شده اند. گریدهای Evoprene COGEE ترکیبات اصلاح شده بر پایه Kraton G هستند.

بسیاری از ویژگی های نشان داده شده توسط محدوده Evoprene G و Evoprene Super G توسط

ترکیبات Evoprene COGEE نشان داده می شوند. با این حال، آنها باید به طور متفاوتی پردازش

شوند تا به استحکام پیوند و ویژگی های عملکرد بهینه دست یابند. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت خوب در برابر آب و هوا ویژگیها

مقاوم در برابر اوزون 

 -

 -

-

- 

 -- کاربردهای لمسی نرم کاربردها

هماکستروژن روش فرآیند

اکستروژن 

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

 -

-

-

- 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.01 -ISO 2781 چگالی

Shore 35 سختی -ISO 868 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 mm³ 239 -DIN 53516 مقاومت در برابر سایش

تنش کششی

 MPa 0.800

 MPa 2.10

 MPa 3.00

 -

 psi 116.03

 psi 304.58

 psi 435.11

ISO 37

-

-

ISO 37 

 ISO 37- 290 % ازدیاد طول کششی

 kN/m 15 -ISO 34-1 استحکام پارگی

مانایی فشاری

 % 33

 % 94

 % 97

 -

 -

 -

 -

ISO 815

-

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 --to 60 °C 30- F° 140.0 - 22.0 دمای سرویسدهی

سایر

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

MPa 0.650 psi 94.27Internal استحکام اتصال

Method 

M-S جریان MPa 0.981 psi 142.28Internal

Method 
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سایر

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

مقاومت در برابر

اوزون

 ISO 1431-1- بدون ترکها 

UV بدون ترکهای قابل مشاهده یارتبه

ترکخوردگی 

 -- 

پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ISO 1817- -7.0 % تغییر استحکام کششی در هوا

 ISO 1817- 32 % تغییر در کرنش کششی در شکست در هوا

 ISO 1817- -4.0 تغییر در سختی Shore در هوا

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 6.0 hr 4.0 زمان خشک کردن

حداکثر مواد بازیافتی

پیشنهادی

 % 20 -- 

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای نازل

 -C° 280 F° 536.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 60.0 °C 30.0 F° 140.0 - 86.0 دمای قالب
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -- سریع نرخ تزریق

to 0.050 0.020عمق ونت )هواکش(

 mm

0.001969 - 0.0007874

 in

- 
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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