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Vydyne® R228

تولیدکننده
Ascend Performance

Materials Operations LLC
Nylon 66دسته بندی

وضعیت٪۴۰ مواد معدنیفیلر
موجود -

آماده صادرات

توضیحات محصول

Vydyne R228 یک رزین PA66 با 40% تقویت معدنی است که برای بهبود استحکام ضربه فرموله

شده است. در رنگ سیاه موجود است، این یک درجه قالبگیری تزریقی است که برای حفظ مزایای

پردازش ذاتی PA66 بدون تقویت طراحی شده است در حالی که سختی، استحکام و مقاومت در برابر

حرارت را افزایش میدهد. Vydyne R228 مقاومت شیمیایی معمول PA66 را در برابر طیف وسیعی

از مواد شیمیایی، بنزین، روغنها، چربیها و حلالها حفظ میکند. رزین Vydyne R228 از یک

Ascend تقویت شده با مواد معدنی منحصر به فرد استفاده میکند که توسط PA66 سیستم

Performance Materials توسعه یافته است تا نیاز بازار به یک ترموپلاستیک با سختی بالا به عنوان

جایگزینی برای برخی فلزات را برآورده کند. این سیستم معدنی دو ویژگی کلیدی را فراهم میکند: )1(

رفتار ایزوتروپیک - توسعه خواص در قطعات قالبگیری معمولاً مستقل از جهت جریان است. )2(

کاهش تمایل به ایجاد نشانههای فرورفتگی در مقاطع سنگین مانند برآمدگیها و دندههای قالبگیری

شده. در حالی که قطعات ساخته شده از Vydyne R228 بدون نشانه نیستند، معمولاً میتوانند

طراحی برآمدگی و دنده یا تغییرات مقطع دیواره را که در سایر مواد ترموپلاستیک بدون تقویت قابل

تحمل نیستند، مجاز کنند. بنابراین رزین Vydyne R228 استحکام و عملکرد قطعات قالبگیری شده

یکنواختتری را ارائه میدهد و همچنین آزادی بیشتری در طراحی قطعات فراهم میکند. رزین

PA66 از خط کامل رزینهای Ascend Performance Materials یک کارگر سخت Vydyne R228

تقویت شده با مواد معدنی است که بهترین تعادل کلی خواص را ارائه میدهد. Vydyne R228 پایدار

شده حرارتی است و برای ارائه افزایش قابلیت انعطافپذیری و کاهش ویسکوزیته ذوب در مقایسه با

مواد بدون تقویت طراحی شده است. این بهبود قابلیت انعطافپذیری منجر به قطعات قالبگیری

شده محکمتر و مقاومتر در برابر ضربه میشود. کاهش در ویسکوزیته ذوب، سهولت کلی قالبگیری

تزریقی را افزایش میدهد و منجر به کاهشهای جزئی در استحکام کششی، مدول و دمای انحراف

حرارتی میشود. قطعات ساخته شده از Vydyne R228 با موفقیت در برابر چرخههای کوره پخت

رنگ مقاومت کردهاند بدون اینکه از نظر پایداری ابعادی یا خواص قطعه کاهش قابل توجهی داشته

باشند. 
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مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

 -- معدنی، 40% پرکننده به وزن فیلر / تقویتکننده

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

چکشخوار ویژگیها

مقاومت در برابر بنزین 

مقاومت شیمیایی خوب 

مقاومت خوب در برابر ضربه 

مقاومت خوب 

سختی خوب 

مقاوم در برابر چربی 

پایداری حرارتی 

مقاومت حرارتی بالا 

سختی بالا 

مقاوم در برابر روغن 

مقاوم در برابر حلال 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

قطعات خارجی خودرو کاربردها

زیر کاپوت خودرو 

فوم قوطی 

چرخ دندهها 

محفظهها 

کاربردهای صنعتی 

ابزارهای برق/دیگر 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

- 

رتبهبندیهای

استاندارد

 ASTM D 4066 PA022M40

 ASTM D 6779 PA022M40

 FED L-P-410A

 MIL M-20693B

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

UL شماره پرونده E70062 -- 

 -- سیاه شکل ظاهری

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

دادههای چند

نقطهای

ISO( تنش ایزوتروپیک در مقابل کرنش

 )11403-1

 -- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.48 -ISO 1183 چگالی

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % 1.0

 % 1.1

 -

 -

 -

ISO 294-4

-

- 

جذب آب

 % 1.1

 % 1.6

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 6900 psi 1000762.2ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 103 psi 14938.91ISO 527-2 تنش کششی

کرنش کششی

 % 1.5

 % 6.0

 -

 -

 -

ISO 527-2

-

- 

 MPa 6100 psi 884731.8ISO 178 مدول خمشی

 MPa 124 psi 17984.71ISO 178 استحکام خمشی

 ISO 527- 0.40 ضریب پواسون

استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 6.0

 kJ/m² 7.0

 -

 ft·lb/in² 2.85

 ft·lb/in² 3.33

ISO 179/1eA

-

- 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

 kJ/m² 110

 kJ/m² 140

 -

 ft·lb/in² 52.34

 -

ISO 179/1eU

-

- 

استحکام ضربه Izod شکافدار

 kJ/m² 7.0

 kJ/m² 9.0

 -

 ft·lb/in² 3.33

 ft·lb/in² 4.28

ISO 180

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 222

 C° 118

 -

 F° 431.6

 F° 244.4

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

 C° 258 F° 496.4ISO 11357-3 دمای ذوب

CLTE

 6.3E-4 cm/cm/°C

 6.0E-4 cm/cm/°C

 -

 -

 -

ISO 11359-2

-

- 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 FMVSS 302- + مواد خودرویی

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -- 25 % حداکثر مواد بازیافتی پیشنهادی

 -to 310 °C 280 F° 590.0 - 536.0 دمای بخش عقب سیلندر
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 310 °C 280 F° 590.0 - 536.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 310 °C 280 F° 590.0 - 536.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 310 °C 280 F° 590.0 - 536.0 دمای نازل

 -to 305 °C 285 F° 581.0 - 545.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 95.0 °C 65.0 F° 203.0 - 149.0 دمای قالب

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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