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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultramid® 8202 L

Nylon 6دسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

Ultramid 8202 L یک هموپلیمر قالب گیری تزریقی PA6 غیر تقویت شده، با ویسکوزیته پایین و

بسیار روان است که سیالیت مذاب عالی برای پر کردن قسمت های نازک را نشان می دهد. کاربردها

Ultramid 8202 L به طور کلی برای کاربردهایی مانند: چرخ دنده ها، اتصالات، چرخ های متحرک،

یاتاقان ها، گیره ها، بست ها، دوشاخه ها، درپوش ها و کاسه های فیلتر توصیه می شود. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- روانکار افزودنی

جریان بالا ویژگیها

هموپلیمر 

ویسکوزیته پایین 

روانکاری شده 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

بلبرینگها کاربردها

پوشش 

اتصالات 

اتصالات 

چرخ دندهها 

پلاگها 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 

 -- )EC 1907/2006 )REACH رتبهبندیهای استاندارد
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.13 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( 1.2 % جمعشدگی قالب -- 

جذب آب

 % 1.6

 % 9.5

 % 2.7

 -

 -

 -

 -

ASTM D570

-

-

- 

Rockwell 119 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

استحکام کششی

 MPa 125

 MPa 79.0

 MPa 35.0

 MPa 25.0

 MPa 75.0

 -

 psi 18129.75

 psi 11458.0

 psi 5076.33

 psi 3625.95

 psi 10877.85

ASTM D638

-

-

-

-

- 

ازدیاد طول کششی

 % 4.0

 % 42

 % 36

 % 55

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D638

-

-

-

- 

مدول خمشی

 MPa 3010

 MPa 2830

 MPa 500

 -

 psi 436564.38

 psi 410457.54

 psi 72519.0

ASTM D790

-

-

-

صفحه 2 از 4



مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 350

 MPa 305

 psi 50763.3

 psi 44236.59

-

- 

استحکام خمشی

 MPa 170

 MPa 110

 MPa 30.0

 MPa 20.0

 MPa 20.0

 -

 psi 24656.46

 psi 15954.18

 psi 4351.14

 psi 2900.76

 psi 2900.76

ASTM D790

-

-

-

-

- 

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 50

 J/m 60

 -

 ft·lb/in 0.9365

 -

ASTM D256

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 178

 C° 65.0

 -

 F° 352.4

 F° 149.0

ASTM D648

-

- 

 C° 220 F° 428.0ASTM D3418 دمای ذوب پیک

CLTE 8.3E-5 cm/cm/°C -ASTM E831 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.15 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 285 °C 240 F° 545.0 - 464.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 80.0 °C 65.0 F° 176.0 - 149.0 دمای قالب

 -to 10.3 MPa 3.45 psi 1493.89 - 500.38 فشار تزریق
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- سریع نرخ تزریق

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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