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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultramid® 8270 HS BK-102

Nylon 6دسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

Ultramid 8270 HS BK-102 یک ترکیب قالب گیری بادی PA6 سیاه رنگدانه دار و اصلاح شده

حرارتی است که چقرمگی و استحکام مذاب فوق العاده ای را نشان می دهد و به طور ایده آل برای

قالب گیری بادی، اکستروژن پروفیل و سایر کاربردهایی که نیاز به ویسکوزیته مذاب بسیار بالا دارند،

مناسب است. این ماده نفوذپذیری عالی و مقاومت شیمیایی در برابر روغن ها، هیدروکربن ها و اکثر

حلال ها را نشان می دهد. کاربردها Ultramid 8270 HS BK-102 به طور کلی برای کاربردهایی

مانند ظروف صنعتی، مخازن کوچک بنزین و مخازن زیر کاپوت خودرو توصیه می شود. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E36632-231141 -- 

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

مقاومت شیمیایی خوب ویژگیها

مقاومت ذوب خوب 

پایداری حرارتی 

مقاوم در برابر هیدروکربن 

مقاوم در برابر روغن 

مقاوم در برابر حلال 

تردی فوقالعاده بالا 

ویسکوزیته فوقالعاده بالا 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

زیر کاپوت خودرو کاربردها

مخازن سوخت 

ظروف صنعتی 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- )EC 1907/2006 )REACH رتبهبندیهای استاندارد

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- سیاه شکل ظاهری

 -- پلتها اشکال

دمشگیری روش فرآیند

اکستروژن پروفایل 

 -

 -

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.13 -ASTM D792 وزن مخصوص

جذب آب

 % 1.6

 % 9.2

 % 2.6

 -

 -

 -

 -

ASTM D570

-

-

- 

Rockwell 99 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

استحکام کششی

 MPa 138

 MPa 84.0

 MPa 24.0

 -

 psi 20015.24

 psi 12183.19

 psi 3480.91

ASTM D638

-

-

- 

ازدیاد طول کششی

 % 4.0

 %

 -

 -

 -

ASTM D638

-

- 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول خمشی

 MPa 3160

 MPa 2900

 MPa 435

 MPa 310

 MPa 260

 -

 psi 458320.08

 psi 420610.2

 psi 63091.53

 psi 44961.78

 psi 37709.88

ASTM D790

-

-

-

-

- 

استحکام خمشی

 MPa 179

 MPa 114

 MPa 30.0

 MPa 20.0

 MPa 17.0

 -

 psi 25961.8

 psi 16534.33

 psi 4351.14

 psi 2900.76

 psi 2465.65

ASTM D790

-

-

-

-

- 

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 53

 J/m 53

 -

 ft·lb/in 0.9927

 -

ASTM D256

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 169

 C° 63.0

 -

 F° 336.2

 F° 145.4

ASTM D648

-

- 

 C° 220 F° 428.0ASTM D3418 دمای ذوب پیک

CLTE 1.4E-4 cm/cm/°C -ASTM E831 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80 F° 176.0 دمای خشک کردن قالبگیری دمشی

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن قالبگیری دمشی

 -to 260 °C 245 F° 500.0 - 473.0 دمای مذاب قالبگیری دمشی
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سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- % محتوای رطوبت قالبگیری دمشی

 -C° 60 F° 140.0 دمای قالب قالبگیری دمشی

)Blow-up Ratio( 2:1 نسبت دمش -- 
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Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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