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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultramid® B3WG13 BK00102

Nylon 6دسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۶۳ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

Ultramid B3WG13 BK00102 یک نایلون با مدول بالا، تقویت شده با 63٪ شیشه و قالب گیری

تزریقی است که برای داشتن استحکام و سفتی بالا برای کاربردهای جایگزینی فلز طراحی شده است.

همچنین قابلیت قالب گیری عالی و ظاهر سطحی برجسته ای دارد. کاربردهای بالقوه عبارتند از براکت

های آینه، درب های سوخت، درج های فرمان با کمک گاز، اتصالات اسکی و گیره های قفسه دوچرخه. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

الیاف شیشه، 63% پرکننده بر اساسفیلر / تقویتکننده

وزن 

 -- 

قابلیت قالبگیری خوب ویژگیها

سختی بالا 

استحکام بالا 

ظاهر سطح دلپذیر 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

کاربردهای خودرویی کاربردها

جایگزینی فلز 

کالاهای ورزشی 

 -

 -

 -

-

-

- 

رتبهبندیهای

استاندارد

 EC 1907/2006 )REACH( -- 
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اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- سیاه شکل ظاهری

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.74 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)Shrinkage( 0.20 % جمعشدگی قالب -- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 22000 psi 3190836.0ISO 527-2 مدول کششی

استحکام کششی

 MPa 207

 MPa 235

 -

 psi 30022.87

 psi 34083.93

-

ASTM D638

ISO 527-2 

ازدیاد طول کششی

 % 3.0

 % 2.0

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2 

مدول خمشی

 MPa 17300

 MPa 19000

 -

 psi 2509157.4

 psi 2755722.0

-

ASTM D790

ISO 178 

استحکام خمشی

 MPa 378

 MPa 355

 -

 psi 54824.36

 psi 51488.49

-

ASTM D790

ISO 178 

استحکام ضربه Charpy شکافدار
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 kJ/m² 13

 kJ/m² 15

 -

 ft·lb/in² 6.19

 ft·lb/in² 7.14

ISO 179

-

- 

استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

 kJ/m² 90

 kJ/m² 90

 -

 ft·lb/in² 42.82

 ft·lb/in² 42.82

ISO 179

-

- 

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 160

 kJ/m² 15

 -

 ft·lb/in 3.0

 ft·lb/in² 7.14

-

ASTM D256

ISO 180 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 213

 C° 214

 -

 F° 415.4

 F° 417.2

-

ASTM D648

ISO 75-2/A 

 C° 220 F° 428.0ASTM D3418, ISO 3146 دمای ذوب پیک

RTI Elec

 C° 130

 C° 130

 -

 F° 266.0

 F° 266.0

UL 746

-

- 

RTI Imp

 C° 105

 C° 110

 -

 F° 221.0

 F° 230.0

UL 746

-

- 

RTI Str

 C° 130

 C° 130

 -

 F° 266.0

 F° 266.0

UL 746

-

- 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیریUL 94

-

- 

صفحه 3 از 5



الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 HB

 HB

 -

 -

 -

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.12 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 300 °C 275 F° 572.0 - 527.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 310 °C 285 F° 590.0 - 545.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 320 °C 300 F° 608.0 - 572.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 320 °C 300 F° 608.0 - 572.0 دمای نازل

 -to 320 °C 300 F° 608.0 - 572.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 95.0 °C 80.0 F° 203.0 - 176.0 دمای قالب

 -to 12.5 MPa 3.50 psi 1812.98 - 507.63 فشار تزریق

 -- سریع نرخ تزریق
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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