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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultramid® TG7S

Nylon 6دسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۳۴ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

Ultramid TG7S یک گرید قالبگیری تزریقی PA6 با 34% تقویتشده با شیشه، تثبیتشده در برابر

حرارت و اصلاحشده با ضربه است. این گرید برای برآورده کردن الزامات سختگیرانه اولین تشت/

فریم بالشتک صندلی آمریکای شمالی ساخته شده از پلاستیک مهندسی به جای فلز، توسعه یافته

است. TG7S نسبت به Ultramid 8333G HI، استحکام، سفتی و خواص ضربه ناچ بهبود یافتهای را

نشان میدهد. کاربردها شامل تشت/فریم بالشتک صندلی و سایر کاربردهای صندلی خودرو، فن

خودرو، ابزارهای برقی و اجزای پیرایشگر است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

UL Yellow Card E36632-231205 -- 

الیاف شیشه، 34% پرکننده بر اساسفیلر / تقویتکننده

وزن 

 -- 

تثبیت کننده حرارتی افزودنی

تغییر دهنده ضربهای 

 -

 -

-

- 

مقاومت خوب در برابر ضربه ویژگیها

سختی خوب 

مقاومت خوب 

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

پایداری حرارتی 

تغییر یافته ضربهای 

 -

 -

کاربردهای خودرویی کاربردها

تجهیزات چمن و باغ 

ابزارهای برق/دیگر 

صندلیها 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

رتبهبندیهای

استاندارد

 EC 1907/2006 )REACH( -- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.37 -ISO 1183 چگالی

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

تنش کششی

 MPa 251

 MPa 170

 MPa 97.0

 MPa 77.0

 -

 psi 36404.54

 psi 24656.46

 psi 14068.69

 psi 11167.93

ISO 527-2

-

-

-

- 

 ISO 527-2- 3.3 % کرنش کششی

 MPa 8400 psi 1218319.2ISO 178 مدول خمشی

 kJ/m² 23 ft·lb/in² 10.94ISO 179 استحکام ضربه Charpy شکافدار

استحکام ضربه Izod شکافدار
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 kJ/m² 18

 kJ/m² 26

 -

 ft·lb/in² 8.56

 ft·lb/in² 12.37

ISO 180

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 203 F° 397.4ISO 75-2/A دمای تغییر شکل حرارتی

)DSC( دمای ذوب C° 220 F° 428.0ISO 3146 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.080 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 275 °C 245 F° 527.0 - 473.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 285 °C 260 F° 545.0 - 500.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 295 °C 270 F° 563.0 - 518.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 295 °C 270 F° 563.0 - 518.0 دمای نازل

 -to 295 °C 270 F° 563.0 - 518.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 95.0 °C 80.0 F° 203.0 - 176.0 دمای قالب

 -to 12.5 MPa 3.50 psi 1812.98 - 507.63 فشار تزریق

 -- سریع نرخ تزریق
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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