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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultramid® A3W R01 SW805

Nylon 66دسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

گرید قالبگیری تزریقی، با جریان آسان، تثبیتشده در برابر حرارت، قطعات فنی با دمای استفاده

دائمی بالاتر 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

جریان خوب ویژگیها

پایداری حرارتی 

مقاوم در برابر روغن 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- قطعات مهندسی کاربردها

 -- )EC 1907/2006 )REACH رتبهبندیهای استاندارد

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.14 -ISO 1183 چگالی

 -- g/cm³ 0.70 چگالی ظاهری

 cm³/g 140 -ISO 307 عدد ویسکوزیته

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 3400 psi 493129.2ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 85.0 psi 12328.23ISO 527-2/50 تنش کششی

 ISO 527-2/50- 4.0 % کرنش کششی

 kJ/m² 5.0 ft·lb/in² 2.38ISO 179/1eA استحکام ضربه Charpy شکافدار

 ISO 179/1eU- بدون شکست استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 260 F° 500.0ISO 11357-3 دمای ذوب

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 FMVSS 302- قبول شده مواد خودرویی

 -- PA66 اختصار پلیمر

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 300 °C 280 F° 572.0 - 536.0 دمای فرآیند )ذوب(
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 80.0 °C 70.0 F° 176.0 - 158.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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