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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

Ultradur® S 4090 G6 LS High

Speed BK15077

PBT+ASAدسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۳۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

Ultradur S 4090 G6 LS High Speed Black یک ترکیب PBT + ASA قالب گیری تزریقی با

چرخه سریع، تاب برداشتن کم و پر شده با 30% شیشه است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

الیاف شیشه، 30% پرکننده بر اساسفیلر / تقویتکننده

وزن 

 -- 

چرخه قالبگیری سریع ویژگیها

وارپینگ پایین 

 -

 -

-

- 

رتبهبندیهای

استاندارد

 EC 1907/2006 )REACH( -- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

 g/cm³ 1.47 -ISO 1183 چگالی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب/cm³ 33.9

 10min

 -ISO 1133 

عدد ویسکوزیته )ویسکوزیته

کاهشیافته(

 ml/g 102.0 -ISO 1628 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 9900 psi 1435876.2ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 125 psi 18129.75ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 2.1 % کرنش کششی

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 215

 C° 190

 -

 F° 419.0

 F° 374.0

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

)DSC( دمای ذوب C° 223 F° 433.4ISO 3146 
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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