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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

Ultrason® E 2010 G4 MR SW 15102

PESUدسته بندیBASF Leuna GmbHتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۲۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

گلوله های Ultrason® در کیسه ها و/یا اکتابین ها عرضه می شوند. چگالی حجمی بین 700 تا 800

گرم در لیتر است. به شرطی که بسته بندی آسیب نبیند، Ultrason® را می توان به طور نامحدود

نگهداری کرد. گلوله های Ultrason® رطوبت را خیلی سریع جذب می کنند. بنابراین، گلوله ها باید

حداقل 4 ساعت در دمای 130 درجه سانتیگراد تا 150 درجه سانتیگراد در خلاء یا خشک کن هوا قبل

از پردازش خشک شوند. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

الیاف شیشه، 20% پرکننده بر اساسفیلر / تقویتکننده

وزن 

 -- 

رتبهبندیهای

استاندارد

 EC 1907/2006 )REACH( -- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.50 -ISO 1183 چگالی

 -- to 0.80 g/cm³ 0.70 چگالی ظاهری

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 29.0 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % 0.61

 % 0.36

 -

 -

 -

ISO 294-4

-

- 

جذب آب

 % 1.6

 % 0.60

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

 cm³/g 56.0 -ISO 307 عدد ویسکوزیته

 MPa 205 psi 29732.79ISO 2039-1 سختی فرورفتگی ساچمه

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 7300 psi 1058777.4ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 125 psi 18129.75ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 2.5 % کرنش کششی

 kJ/m² 6.5 ft·lb/in² 3.09ISO 179/1eA استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 47 ft·lb/in² 22.36ISO 179/1eU استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

 kJ/m² 6.5 ft·lb/in² 3.09ISO 180/A استحکام ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 220 F° 428.0ISO 75-2/A دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 225 F° 437.0ISO 11357-2 دمای انتقال شیشهای
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

CLTE

 2.0E-5 cm/cm/°C

 2.3E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

-

ISO 11359-2

DIN 53752 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری

 V-0

 V-0

 -

 -

 -

UL 94

-

- 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- PESU-GF20 اختصار پلیمر

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- mm/sec سرعت مارپیچ

 -C° 140 F° 284.0 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای هاپر )قیف(

 -C° 350 F° 662.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -C° 360 F° 680.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -C° 370 F° 698.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -C° 370 F° 698.0 دمای نازل
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 390 °C 350 F° 734.0 - 662.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 190 °C 150 F° 374.0 - 302.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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