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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Texin® DP7-1049

تولیدکننده
- Covestro

Polycarbonates
TPU-Polyesterدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Shore یک پلی یورتان ترموپلاستیک مبتنی بر پلی اتر آروماتیک با سختی Texin DP7-1049 رزین

تقریباً 45D است. می توان آن را با قالب گیری تزریقی، اکستروژن یا قالب گیری دمشی پردازش

کرد. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت در برابر ضربه، خوب ویژگیها

انعطافپذیری خوب 

مقاومت خوب در برابر سایش 

مقاومت در برابر هیدرولیز 

سختی خوب 

مطابقت با تماس غذایی 

شفافیت متوسط 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

- 

غلاف کابل کاربردها

اتصالات لوله 

مهر و مومها 

برچسب گوش قالبگیری شده 

ورق 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

کفشها 

پروفایل 

 -

 -

FDA 21 CFR 177.1680 رتبهبندیهای استاندارد

 FDA 21 CFR 177.2600

 -

 -

-

- 

دمشگیری روش فرآیند

اکستروژن 

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.14 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % 0.80

 % 0.80

 % 0.80

 % 0.80

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D955

ASTM D955

ISO 2577

ISO 2577 

 ASTM D2240, ISO 868- 45 سختی دورومتر

خواص مکانیکی

ویژگی
سیستم

متریک

سیستم

ایمپریال
روش تست

مدول خمشی

 MPa 103

 MPa 34.5

 -

 psi 14938.91

 psi 5003.81

ASTM D790, ISO 178

ASTM D790, ISO 178

ASTM D790, ISO 178 

Taber مقاومت سایش

 mg 60.0

 mg 60.0

 -

 -

 -

-

ISO 4649

ASTM D1044 

تنش کششی

 MPa 9.70

 -

 psi 1406.87

-

ISO 37, ASTM D412

ASTM D412, ISO 37

ASTM D412, ISO 37 
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خواص مکانیکی

ویژگی
سیستم

متریک

سیستم

ایمپریال
روش تست

 MPa 11.0

 MPa 24.1

 psi 1595.42

 psi 3495.42

 MPa 41.4 psi 6004.57ASTM D412, ISO 37 استحکام کششی

 ASTM D412, ISO 37- 400 % ازدیاد طول کششی

استحکام پارگی

 kN/m 127

 kN/m 130

 -

 -

 -

-

ASTM D624

ISO 34-1 

Compression( مانایی فشاری

)Set % 20

 % 22

 % 40

 % 75

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815

ASTM D395B, ISO

815 

Bayshore 35 % جهندگی -ASTM D2632 

پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

تغییر استحکام کششی در هوا

 % 0.0

 % 7.0

 % 5.0

 % 4.0-

 % 6.0

 % 1.0-

 % 4.0-

 % 6.0

 % 1.0-

 % 8.0-

 % 5.0

 % 3.0-

 % 7.0

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573

ASTM D573

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573

ASTM D573

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 % 5.0

 % 6.0

 % 1.0-

 % 6.0

 % 1.0-

 % 5.0

 % 3.0-

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

ISO 216

ISO 216

ISO 216

ISO 216 

تغییر در ازدیاد طول نهایی در هوا

 % 9.0

 % 14

 % 13

 % 17

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

تغییر در سختی دورومتر در هوا

 1.0-

 0.0

 1.0-

 0.0

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

ASTM D573, ISO 216

تغییر در استحکام کششی

 % 25-

 % 32-

 % 33-

 % 10

 % 2.0-

 % 3.0-

 % 26-

 % 28-

 % 30-

 % 4.0

 % 8.0

 % 0.0

 % 28-

 % 27-

 % 30-

 % 8.0

 % 1.0

 % 5.0-

 % 24-

 % 27-

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 % 28-

 % 7.0

 % 4.0-

 % 8.0-

 % 4.0-

 % 10

 % 8.0

 % 10

 % 2.0

 % 1.0-

 % 11-

 % 4.0

 % 4.0-

 % 9.0

 % 7.0-

 % 10-

 % 11-

 % 11

 % 0.0

 % 7.0

 % 2.0

 % 7.0-

 % 14-

 % 5.0

 % 9.0-

 % 9.0-

 % 4.0-

 % 15-

 % 25-

 % 32-

 % 33-

 % 10

 % 2.0-

 % 3.0-

 % 26-

 % 28-

 % 30-

 % 4.0

 % 8.0

 % 0.0

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 % 28-

 % 27-

 % 30-

 % 8.0

 % 1.0

 % 5.0-

 % 24-

 % 27-

 % 28-

 % 7.0

 % 4.0-

 % 8.0-

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

تغییر در ازدیاد طول نهایی

 % 5.0-

 % 5.0

 % 4.0-

 % 1.0

 % 6.0-

 % 4.0

 % 6.0-

 % 6.0

 % 11

 % 19

 % 21

 % 32

 % 20

 % 25

 % 24

 % 30

 % 5.0-

 % 5.0

 % 4.0-

 % 1.0

 % 6.0-

 % 4.0

 % 6.0-

 % 6.0

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471, ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

-تغییر در سختی دورومتر

ASTM D471, ISO 175
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 6.0-

 1.0-

 5.0-

 1.0-

 7.0-

 0.0

 6.0-

 1.0-

 1.0-

 4.0-

 2.0

 4.0-

 1.0-

 4.0-

 0.0

 4.0-

 1.0-

 1.0-

 0.0

 1.0-

 1.0-

 4.0-

 2.0

 4.0-

 1.0-

 4.0-

 0.0

 4.0-

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D471

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471

ASTM D471, ISO 175

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

تغییر حجم

 % 1.0

 % 30

 % 2.0

 % 32

 % 3.0

 % 33

 % 3.0

 % 31

 % 1.0

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 % 12

 % 1.0-

 % 13

 % 0.0

 % 17

 % 0.0

 % 16

 % 1.0

 % 30

 % 2.0

 % 32

 % 3.0

 % 33

 % 3.0

 % 31

 % 1.0

 % 12

 % 1.0-

 % 13

 % 0.0

 % 17

 % 0.0

 % 16

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ASTM D471

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175

ISO 175 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° -ASTM D746, ISO 974 دمای تردی

 C° 40.0- F° 40.0-DMA دمای انتقال شیشهای

Vicat دمای نرمشوندگی C° 116 F° 240.8ISO 306/50, ASTM D1525 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

بار فشاری

 MPa 3.79

 -

 psi 549.69

ASTM D575

ASTM D575
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سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 5.34

 MPa 0.896

 MPa 6.89

 MPa 8.38

 MPa 2.10

 MPa 21.5

 psi 774.5

 psi 129.95

 psi 999.31

 psi 1215.42

 psi 304.58

 psi 3118.32

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575

ASTM D575 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

°C دمای خشک کردن

 C°

 -

 -

-

- 

hr 2.0 زمان خشک کردن

 hr 2.0

 -

 -

-

- 

 -- % حداکثر رطوبت پیشنهادی

)Shot Size( حجم تزریق پیشنهادی % -- 

 -- 20 % حداکثر مواد بازیافتی پیشنهادی

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق

 -- کند-متوسط نرخ تزریق

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- rpm سرعت مارپیچ
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- kN/cm² تناژ گیره

)Cushion( کاشن mm -- 

 -- 20.0:1.0 نسبت L/D مارپیچ

 -- نسبت تراکم مارپیچ

 -- نامشخص

 -- °C دمای منطقه ۱ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۲ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۳ سیلندر

 -- °C دمای آداپتور

 -- °C دمای مذاب

 -- °C دمای دای )قالب خروجی(

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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