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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Ultralast™ PR930

PUR-PC/PPDIدسته بندیChemturaتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

یورتان های ترموپلاستیک Ultralast فناوری LF و پلیمریزاسیون اختصاصی ما را ترکیب می کنند که

ساختار مولکولی کاملاً مشخص، جداسازی فاز بهتر و سگمنت های سخت قوی تر را فراهم می کند.

ویژگی های Ultralast PR930 عبارتند از: عملکرد عالی در دمای بالا مجموعه فشردگی کم خواص

دینامیکی عالی مقاومت بالا در برابر برش و پارگی مقاومت در برابر روغن و مواد شیمیایی بازارها

PR930 .می توانند نیازهای سخت ترین کاربردها را برآورده کنند Ultralast یورتان های ترموپلاستیک

برای بازارهای تفریحی ورزشی، صنعتی، معدن و نفت و گاز طراحی شده است اما محدود به آنها

نیست. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت شیمیایی خوب ویژگیها

مقاومت در برابر پارگی خوب 

کاهش فشار پایین 

مقاوم در برابر روغن 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

کاربردهای صنعتی کاربردها

کاربردهای معدنی 

کاربردهای روغن/گاز 

کالاهای ورزشی 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

اکستروژن روش فرآیند

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

-

- 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.18 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب to 80 g/10 min 50 -ASTM D1238 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % 1.5

 % 1.4

 -

 -

 -

ASTM D955

-

- 

 to 93 91 -ASTM D2240 سختی دورومتر

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 41.4 psi 6004.57ASTM D790 مدول خمشی

 mm³ 26.0 -DIN 53516 مقاومت در برابر سایش

 N/mm 105 -ASTM D1938 مقاومت پارگی شلواری

 MPa 10.2 psi 1479.39ASTM D412 تنش کششی

 MPa 40.3 psi 5845.03ASTM D412 استحکام کششی

 ASTM D412- 530 % ازدیاد طول کششی

استحکام پارگی

 kN/m 31

 kN/m 34

 kN/m 35

 kN/m 38

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D470

ASTM D470

ASTM D470

ASTM D470 

 ASTM D395B- 36 % مانایی فشاری

Bayshore 46 % جهندگی -ASTM D2632 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

-خواص دینامیک

-
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سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 1.95E+8 dynes/cm²

 1.49E+8 dynes/cm²

 0.0520

 0.0290

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 --C° 29.0- F° 20.2 دمای انتقال شیشهای

Vicat دمای نرمشوندگی C° 165 F° 329.0ASTM D1525 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 220 °C 190 F° 428.0 - 374.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 220 °C 190 F° 428.0 - 374.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 220 °C 190 F° 428.0 - 374.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 220 °C 190 F° 428.0 - 374.0 دمای نازل

 -to 230 °C 200 F° 446.0 - 392.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 55.0 °C 20.0 F° 131.0 - 68.0 دمای قالب

 -to 210 °C 170 F° 410.0 - 338.0 دمای منطقه ۱ سیلندر

 -to 210 °C 170 F° 410.0 - 338.0 دمای منطقه ۳ سیلندر

 -to 210 °C 170 F° 410.0 - 338.0 دمای منطقه ۵ سیلندر

 -to 230 °C 200 F° 446.0 - 392.0 دمای مذاب

 -to 220 °C 180 F° 428.0 - 356.0 دمای دای )قالب خروجی(
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 

صفحه 4 از 4


	Ultralast™ PR930

