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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Toughblend® PA66-1700

تولیدکننده

Colour Image Plastic

.Compound Sdn. Bhd

)CIPC(

Nylon 6دسته بندی

وضعیت٪۳۵ الیاف شیشهفیلر
موجود -

آماده صادرات

توضیحات محصول

Toughblend® PA66-1700 یک ترکیب تقویت شده با الیاف شیشه است که با خواص حرارتی و

مکانیکی عالی مشخص می شود. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف شیشه، 35% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

کاربردهای خودرویی کاربردها

قطعات صنعتی 

 -

 -

-

- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.40 -ASTM D792 وزن مخصوص
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.70 0.50 -ASTM D955 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 208 psi 30167.9ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 3.0 % ازدیاد طول کششی

 MPa 10100 psi 1464883.8ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 310 psi 44961.78ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 220 ft·lb/in 4.12ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 260 F° 500.0ASTM D648 دمای تغییر شکل تحت بار

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 90.0 F° 194.0 دمای خشک کردن

 -- to 8.0 hr 4.0 زمان خشک کردن

 -to 280 °C 275 F° 536.0 - 527.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 285 °C 280 F° 545.0 - 536.0 دمای بخش میانی سیلندر
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 290 °C 285 F° 554.0 - 545.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 295 °C 290 F° 563.0 - 554.0 دمای نازل

 -to 295 °C 275 F° 563.0 - 527.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 100 °C 70.0 F° 212.0 - 158.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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