
PolymersData
https://www.polymersdata.com/product/ctc-pp-x-pro-sp-200-tf-30-3033/

sales@su-jiao.com

)TDS( برگه اطلاعات فنی

X-Pro SP 200 TF 30 3033

PP Homopolymerدسته بندیCTC Plastics, LLCتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۳۰ تالکفیلر

توضیحات محصول

CTC Plastics رزینهایی تا 99٪ بازیافت شده تولید میکند که آنها را به یک جایگزین کمهزینهتر برای

رزینهای بکر تبدیل میکند، در حالی که کیفیت و قابلیت پردازش قابل مقایسه را حفظ میکند.

CTC Plastics مشتریان میتوانند رزینها را مستقیماً برای مطابقت با مشخصات خریداری کنند یا از

درخواست کنند تا یک رزین سفارشی از هر یک از دو مرکز ما ایجاد کند. رزینهای ما بسته به نیازهای

ترکیبی در هر دسته سفارشی میشوند. فرمولهای مختلف میتوانند استحکام، دوام یا انعطافپذیری

را افزایش دهند. با آزمایشگاه دارای گواهینامه در محل، ما قادر به شخصیسازی ترکیب مطابق با

نیازهای دقیق شما هستیم. رزینهای بازیافتی هزینه را کاهش میدهند، مشخصات دقیق شما را

برآورده میکنند و وابستگی به نفت خارجی را بیش از 10 میلیون گالن در سال کاهش میدهند. شرح:

پلی پروپیلن تقویت شده با 30٪ تالک، محتوای بازیافتی 98٪ کاربردها: خودرو، صنعتی، ساخت و ساز،

مصرفی، محصولات چمن و باغ، کاربردهای عمومی رنگ: مشکی با کاربرد عمومی 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- پرکننده تالک، 30% پرکننده به وزن فیلر / تقویتکننده

 -- بله، 98% محتوای بازیافتی

مواد قابل بازیافت ویژگیها

عمومی 

 -

 -

-

- 

تجهیزات چمن و باغ کاربردها

کاربرد صنعتی 

زمینه کاربرد معماری 

 -

 -

 -

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

کاربرد در زمینه خودرو 

عمومی 

زمینه کاربرد کالاهای مصرفی 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- سیاه شکل ظاهری

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min -ASTM D1238, ISO 1133 

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

MPa 14.5 psi 2103.05ASTM D638, ISO 527-2 استحکام کششی

 MPa 1030psi 149389.14ASTM D790, ISO 178 مدول خمشی

 J/m 130 ft·lb/in 2.43ISO 180, ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 82.2 F° 179.96 دمای خشک کردن

 -- hr زمان خشک کردن

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق

 -- kN/cm² تناژ گیره

 -- نامشخص

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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