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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Vexel 5100 RD

تولیدکننده
Custom Resins

Group
PBTدسته بندی

وضعیت٪۱۵ الیاف شیشهفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Vexel 5100 RD یک ماده پلی استر پلی بوتیلن ترفتالات تقویت شده با 15٪ شیشه است که دارای

سطح بهبود یافته است. محصولات Vexel دارای خواص الکتریکی استثنایی هستند، بسیار قوی هستند
ً و به ویژه سفت هستند، اما معمولاً شکننده تر از محصولات نایلونی مشابه هستند. Vexel PBT معمولا

برای قطعات الکتریکی، به ویژه با ولتاژهای بالاتر، برای محفظه ها و براکت های حرارتی بالا و برای

سایر قطعات کاربردی که جذب رطوبت نایلون ممکن است مشکل ساز باشد، استفاده می شود. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف شیشه، 15% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

خواص الکتریکی خوب ویژگیها

سختی خوب 

پایان سطح خوب 

مقاومت حرارتی بالا 

استحکام بالا 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

محفظه الکتریکی کاربردها

قطعات الکتریکی 

 -

 -

-

- 

 -- پلتها اشکال
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.41 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 0.60 0.40

 % to 0.80 0.50

 -

 -

 -

ASTM D955

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 93.1 psi 13503.04ASTM D638 استحکام کششی

 MPa 4830 psi 700533.54ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 145 psi 21030.51ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 53 ft·lb/in 0.9927ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 210

 C° 191

 -

 F° 410.0

 F° 375.8

ASTM D648

-

- 

 -C° 227 F° 440.6 دمای ذوب
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 138 °C 121 F° 280.4 - 249.8 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- hr 4.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.040 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 80 30 -- 

 -- 25 % حداکثر مواد بازیافتی پیشنهادی

 -to 243 °C 227 F° 469.4 - 440.6 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 249 °C 232 F° 480.2 - 449.6 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 260 °C 238 F° 500.0 - 460.4 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 254 °C 238 F° 489.2 - 460.4 دمای نازل

 -to 260 °C 243 F° 500.0 - 469.4 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 93.3 °C 71.1 F° 199.94 - 159.98 دمای قالب

to 117 MPa 55.216969.45 - 8006.1 فشار تزریق

 psi

- 

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق

to 96.5 MPa 41.413996.17 - 6004.57 فشار نگهدارنده

 psi

- 

)Back Pressure( فشار پشتto 0.345 0.172

 MPa

 psi 50.04 - 24.95- 
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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