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EverGlide® 1908

Nylon 6دسته بندیPolymer Dynamixتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

EverGlide™ 1908 رزین نایلون 6 اصلاح شده واکنشی است که برای کاربردهای اکستروژن و قالب

گیری تزریقی طراحی شده است. رزین EverGlide™ 1908 بسیار روان و مقاوم در برابر سایش

است و از مواد افزودنی یا اصلاح کننده های ذره ای که ممکن است مستعد پاک شدن از سطح یا

™EverGlide بیرون کشیده شدن از رزین باشند، استفاده نمی کند. شیمی و اصلاح منحصر به فرد در

1908 امکان ایجاد ماده ای را فراهم می کند که سطحی دارد که در موارد سایش شدید، خراشیدگی یا

ساییدگی خود ترمیم می شود. ویژگی ها: چرخه سریعتر ضریب اصطکاک سطح پایین تر بهترین در

کلاس مقاومت در برابر خراشیدگی و سایش افزایش آب گریزی قطعات سطح خود ترمیم شونده

PVC چسبندگی خوب به PA 6 بدون نقص به نظر می رسند قابلیت چاپ و رنگ آمیزی مشابه

کاربردها: فیلم ها خودرو سیم و کابل )نصب آسان سیم( محفظه های الکترونیکی بسته بندی نظامی 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

قابل اسپری ویژگیها

مقاومت خوب در برابر سایش 

چسبندگی خوب 

خود ترمیم 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

فیلمها کاربردها

کاربردهای الکتریکی/الکترونیکی 

کاربرد نظامی 

کاربرد در زمینه خودرو 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- FDA بدون رتبهبندی رتبهبندیهای استاندارد

اکستروژن روش فرآیند

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.10 -ASTM D792 وزن مخصوص

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

استحکام کششی

 MPa 51.0

 MPa 37.9

 -

 psi 7396.94

 psi 5496.94

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638 

ازدیاد طول کششی

 % 8.0

 %

 -

 -

 -

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638 

 MPa 1520 psi 220457.76ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 56.5 psi 8194.65ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 64 ft·lb/in 1.2ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

°C دمای خشک کردن

 C°

 -

 -

-

- 

hr زمان خشک کردن

 hr

 -

 -

-

- 

 -- 0.12 % حداکثر رطوبت پیشنهادی
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق

 -- متوسط نرخ تزریق

 -- rpm سرعت مارپیچ

 -- kN/cm² تناژ گیره

 -- °C دمای منطقه ۱ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۳ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۵ سیلندر

 -- °C دمای مذاب

 -- °C دمای دای )قالب خروجی(

 -- نامشخص
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شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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