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)TDS( برگه اطلاعات فنی

TRIBOCOMP® PA66 CF10 TS5

Nylon 66دسته بندیEPIC Polymersتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۱۰ الیاف کربنفیلر

توضیحات محصول

TRIBOCOMP® PA66 CF10 TS5 یک محصول پلی آمید 66 )نایلون 66( است که با 10% الیاف

کربن پر شده است. این محصول در اروپا در دسترس است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف کربن، 10% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.27 -ISO 1183 چگالی

)Shrinkage( 0.40 % جمعشدگی قالب -ISO 294-4 

 ISO 62- 1.8 % جذب آب
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 8100 psi 1174807.8ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 160 psi 23206.08ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 2.5 % کرنش کششی

 MPa 7200 psi 1044273.6ISO 178 مدول خمشی

 MPa 190 psi 27557.22ISO 178 تنش خمشی

 kJ/m² 6.0 ft·lb/in² 2.85ISO 179 استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 45 ft·lb/in² 21.41ISO 179 استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 252

 C° 250

 -

 F° 485.6

 F° 482.0

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

CLTE 3.0E-5 cm/cm/°C -ISO 7991 

 W/m/K 0.40 -ISO 22007 رسانندگی گرمایی

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 1.0E+4 ohms -ASTM D257 مقاومت ویژه سطحی

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 100 F° 212.0 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- 0.10 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 300 °C 270 F° 572.0 - 518.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 300 °C 270 F° 572.0 - 518.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 300 °C 285 F° 572.0 - 545.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 310 °C 285 F° 590.0 - 545.0 دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -to 160 °C 80.0 F° 320.0 - 176.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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