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)TDS( برگه اطلاعات فنی

GAPEX® RPP40EA35NA

PP Homopolymerدسته بندیFerro Corporationتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۴۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

GAPEX® RPP40EA35NA یک ماده پلی پروپیلن است که با 40٪ الیاف شیشه پر شده است. این

محصول در آفریقا و خاورمیانه، آسیا و اقیانوسیه، اروپا، آمریکای لاتین یا آمریکای شمالی موجود است.

ویژگی های مهم GAPEX® RPP40EA35NA عبارتند از: متصل شیمیایی، مقاوم در برابر خزش،

مقاوم در برابر حرارت، استحکام بالا، هموپلیمر. کاربردهای معمولی عبارتند از: قطعات مهندسی/

صنعتی، محفظه ها 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف شیشه، 40% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

پیوند شیمیایی شده ویژگیها

مقاومت خوب در برابر خزش 

پایداری حرارتی خوب 

استحکام بالا 

هموپلیمر 

کاهش پایین 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 

محفظهها کاربردها

قطعات پمپ 

 -

 -

-

- 

 -- پلتها اشکال
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.22 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 8.0 -ASTM D1238 

Rockwell 113 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 92.4 psi 13401.51ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 4.5 % ازدیاد طول کششی

 MPa 6890 psi 999311.82ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 140 psi 20305.32ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 72 ft·lb/in 1.35ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 450 ft·lb/in 8.43ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod بدون شکاف

Gardner ضربه J 0.339 -ASTM D3029 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 163

 C° 154

 -

 F° 325.4

 F° 309.2

ASTM D648

-

- 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 82.2 °C 71.1F° 179.96 - 159.98 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 238 °C 221 F° 460.4 - 429.8 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 243 °C 227 F° 469.4 - 440.6 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 260 °C 232 F° 500.0 - 449.6 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 260 °C 232 F° 500.0 - 449.6 دمای نازل

 -to 238 °C 221 F° 460.4 - 429.8 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 65.6 °C 37.8F° 150.08 - 100.04 دمای قالب

 -- کند-متوسط نرخ تزریق

)Back Pressure( فشار پشتto 0.345 MPa 0.138 psi 50.04 - 20.02- 

)Cushion( کاشن to 12.7 mm 5.08 in 0.5 - 0.2- 
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5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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