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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Franprene TGA 2345LMO

TPEدسته بندیFranplast S.r.l.تولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

ایدهآل برای تولید زیراندازهای پلاستیکی خردهفروشی در مقیاس بزرگ. چرخههای قالبگیری سریع،

صافی خوب و چقرمگی عالی. کاربرد: زیرانداز حمام 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

چرخه قالبگیری سریع ویژگیها

سختی خوب 

 -

 -

-

- 

 -- کالاهای خانگی کاربردها

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.20 -ISO 1183 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 110 -ASTM D1238 

Shore 45 سختی -ISO 868 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 3.00 psi 435.11ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 530 % کرنش کششی نامی در هنگام شکست

 kN/m 16 -ISO 34-1 استحکام پارگی

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 --to 60 °C 30- F° 140.0 - 22.0 دمای سرویسدهی

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- hr 0.0 زمان خشک کردن

 -to 160 °C 140 F° 320.0 - 284.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 165 °C 145 F° 329.0 - 293.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 165 °C 145 F° 329.0 - 293.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 170 °C 150 F° 338.0 - 302.0 دمای نازل

 -to 40.0 °C 30.0 F° 104.0 - 86.0 دمای قالب
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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