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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Futerro® Extrusion

PLAدسته بندیFuterroتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

Futerro® PLA گرید اکستروژن پلیمر یک رزین ترموپلاستیک است که از منابع تجدیدپذیر سالانه به

دست می آید و به طور خاص برای کاربردهای اکستروژن و ترموفرمینگ مانند ظروف لبنی، ظروف

سرو غذا، ظروف غذای شفاف، بسته بندی بلیستر، فنجان های نوشیدنی سرد طراحی شده است.

بسته بندی آب نبات، کیسه های سالاد و سبزیجات، فیلم پنجره پاکت، فیلم دربندی - فیلم برچسب،

قالب گیری کششی تزریقی یا بطری های ISBM برای عملیات 1:2 مرحله ای. ایده آل برای

کاربردهایی مانند لبنیات تازه، روغن های خوراکی، آب شیرین. Futerro® PLA پلیمر یک گرید ورق

اکستروژن شفاف است و به راحتی روی تجهیزات اکستروژن و ترموفرمینگ معمولی پردازش می

شود. این ماده در حالت مذاب پایدار است، مشروط بر اینکه روش های خشک کردن رعایت شود. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- منابع قابل بهروزرسانی ویژگیها

بستهبندی کاربردها

فیلمها 

فنجان 

برچسب 

کیسهها 

پوشش 

ورق 

بطری 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

بخش خدمات غذایی 

ظرف غذا 

 -

 -

 -- شفاف/شفاف شکل ظاهری

قالبگیری دمشی کششی تزریقی روش فرآیند

اکستروژن 

ترموفرمینگ 

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.24 -ISO 1183 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب

 g/10 min

 g/10 min

 -

 -

 -

ISO 1133

ISO 1133

ISO 1133 

 -- % محتوای لاکتید آزاد

 -- % محتوای L-پلیلاکتید

 -- ppm محتوای رطوبت

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 3500 psi 507633.0ISO 527-2 مدول کششی

تنش کششی

 MPa 60.0

 MPa 55.0

 -

 psi 8702.28

 psi 7977.09

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2 

 ISO 527-2- 6.0 % کرنش کششی

 MPa 90.0 psi 13053.42ISO 178 تنش خمشی

 kJ/m² 3.5 ft·lb/in² 1.67ISO 180 مقاومت به ضربه Izod شکافدار
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° -ISO 11357-2 دمای انتقال شیشهای

 C° -ISO 11357-3 دمای ذوب

نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Transmittance( عبور نور % -ISO 14782 

)Haze( کدورت % -ISO 14782 

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- g/cm³ چگالی مذاب

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 90.0 F° 194.0 دمای خشک کردن

 -- hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.025 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -C° 180 F° 356.0 دمای منطقه ۱ سیلندر

 -C° 190 F° 374.0 دمای منطقه ۲ سیلندر

 -C° 200 F° 392.0 دمای منطقه ۳ سیلندر

 -C° 200 F° 392.0 دمای آداپتور

 -C° 210 F° 410.0 دمای مذاب

 -C° 190 F° 374.0 دمای دای )قالب خروجی(

- 

صفحه 3 از 4



اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- نامشخص

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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