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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

Generic PPE+PS+Nylon - Glass

Fiber

PPE+PS+Nylonدسته بندیGenericتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیتالیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

این داده ها نشان دهنده مقادیر معمولی هستند که از تمام محصولات طبقه بندی شده به عنوان:

PPE+PS+Nylon عمومی - الیاف شیشه محاسبه شده اند. این اطلاعات فقط برای اهداف مقایسه

ای ارائه شده است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- مواد تقویت شده با الیاف شیشهای فیلر / تقویتکننده

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

وزن مخصوص

 g/cm³

 g/cm³

 -

 -

 -

-

ASTM D792

ISO 1183 

)Shrinkage( جمعشدگی قالبASTM D955

ASTM D955

ASTM D955 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 %

 %

 -

 -

 -

جذب آب

 %

 %

 %

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D570

ISO 62

ISO 62 

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa

 MPa

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2 

استحکام کششی

 MPa

 MPa

 MPa

 MPa

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638

ISO 527-2 

ازدیاد طول کششی

 %

 %

 %

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638, ISO 527-2

ASTM D638

ISO 527-2 

مدول خمشی

 MPa

 MPa

 -

 -

 -

-

ASTM D790

ISO 178 

تنش خمشی

 MPa

 MPa

 -

 -

 -

-

ISO 178

ASTM D790 

 kJ/m² -ISO 179 استحکام ضربه Charpy شکافدار

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m

 kJ/m²

 -

 -

 -

-

ASTM D256

ISO 180 
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خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 J -ASTM D3763 ضربه پرتاب وزنه ابزاری

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C°

 C°

 C°

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D648

ISO 75-2/B

ASTM D648 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C°

 C°

 -

 -

 -

-

ASTM D1525

ISO 306 

ضریب انبساط حرارتی خطی

 cm/cm/°C

 cm/cm/°C

 cm/cm/°C

 -

 -

 -

 -

-

ASTM E831

ISO 11359-2

ASTM E831, ISO 11359-2 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای خشک کردن

 -- hr زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.070 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

)Shot Size( 40 % حجم تزریق پیشنهادی -- 

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- نامشخص
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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