
PolymersData
https://www.polymersdata.com/product/ineos-abs-novodur-h950/

sales@su-jiao.com

)TDS( برگه اطلاعات فنی

Novodur® H950

تولیدکننده
& INEOS Olefins

Polymers Europe
ABSدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Novodur H950 یک گرید قالب گیری تزریقی با حرارت بسیار بالا با ظاهر سطحی براق است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E256400-538838

 E326278-100205023

 -

 -

-

- 

درخشش بالا ویژگیها

مقاومت حرارتی بالا 

قابل رنگآمیزی 

 -

 -

 -

-

-

- 

کاربردهای خودرویی کاربردها

محفظهها 

 -

 -

-

- 

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.05 -ISO 1183 چگالی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 4.00 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.70 0.50 -ISO 294-4 

 MPa 110 psi 15954.18ISO 2039-1 سختی فرورفتگی ساچمه

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 2600 psi 377098.8ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 50.0 psi 7251.9ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 2.7 % کرنش کششی

 MPa 2600 psi 377098.8ISO 178 مدول خمشی

 MPa 80.0 psi 11603.04ISO 178 تنش خمشی

استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 7.0

 kJ/m² 16

 -

 ft·lb/in² 3.33

 ft·lb/in² 7.61

ISO 179

-

- 

استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

 kJ/m² 90

 kJ/m² 140

 -

 ft·lb/in² 42.82

 ft·lb/in² 66.61

ISO 179

-

- 

استحکام ضربه Izod شکافدار

 kJ/m² 8.0

 kJ/m² 17

 -

 ft·lb/in² 3.81

 ft·lb/in² 8.09

ISO 180/A

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 108

 C° 101

 -

 F° 226.4

 F° 213.8

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

Vicat دمای نرمشوندگی C° 113 F° 235.4ISO 306/B50 

CLTE 7.0E-5 cm/cm/°C -ISO 11359-2 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ohms -IEC 60093 مقاومت ویژه سطحی

 ohms·cm -IEC 60093 مقاومت ویژه حجمی

 kV/mm 37 -IEC 60243-1 استحکام الکتریکی

گذردهی نسبی

 3.20

 3.00

 -

 -

 -

IEC 60250

-

- 

)Dissipation Factor( ضریب تلفات

 6.0E-3

 0.010

 -

 -

 -

IEC 60250

-

- 

)CTI( شاخص ردیابی تطبیقی V 600 -IEC 60112 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 80.0 F° 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -to 270 °C 240 F° 518.0 - 464.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -C° 70.0 F° 158.0 دمای قالب

 -- mm/sec 240 سرعت تزریق
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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