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Clearblend® 165

تولیدکننده
& INEOS Olefins

Polymers Europe
MMBSدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

CLEARBLEND 165 یک کوپلیمر استایرن اکریلیک اصلاح شده با ضربه است که وضوح عالی و

استحکام برجستهای دارد. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E55776-101487295 -- 

 -- تغییر دهنده ضربهای افزودنی

کوپلیمر ویژگیها

قابلیت پردازش خوب 

سختی خوب 

شفافیت بالا 

تغییر یافته ضربهای 

چگالی پایین 

جذب رطوبت پایین 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

- 

دستگاهها کاربردها

کاربردهای مصرفکننده 

محفظهها 

کاربردهای صنعتی 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

کاربردهای پزشکی/بهداشتی 

اسباببازیها 

 -

 -

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

g/cm³ 1.04 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 5.0 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذابcm³/10min 5.00 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 0.60 0.20

 % to 0.60 0.20

 -

 -

 -

-

ASTM D955

ISO 294-4 

 ASTM D570, ISO 62- 0.10 % جذب آب

Rockwell 70 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

MPa 1520psi 220457.76ASTM D638, ISO 527-2 مدول کششی

استحکام کششی

 MPa 20.7

 MPa 21.0

 -

 psi 3002.29

 psi 3045.8

-

ASTM D638

ISO 527-2 

 ASTM D638- 50 % ازدیاد طول کششی

مدول خمشی

 MPa 1550

 MPa 1650

 -

 psi 224808.9

 psi 239312.7

-

ASTM D790

ISO 178 

استحکام خمشی
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 37.2

 MPa 37.0

 -

 psi 5395.41

 psi 5366.41

-

ASTM D790

ISO 178 

 J/m 270 ft·lb/in 5.06ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

Vicat دمای نرمشوندگی C° 93.9 F° 201.02ASTM D1525 

 -C° 250 F° 482.0 حداکثر دمای سرویس

نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D542, ISO 489- 1.570 ضریب شکست

)Transmittance( 90.0 % عبور نور -ASTM D1003 

)Haze( 2.2 % کدورت -ASTM D1003 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 65.0 F° 149.0 دمای خشک کردن

 -- hr 2.0 زمان خشک کردن

 -to 213 °C 179 F° 415.4 - 354.2 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 218 °C 185 F° 424.4 - 365.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 224 °C 191 F° 435.2 - 375.8 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 238 °C 204 F° 460.4 - 399.2 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 54.0 °C 27.0 F° 129.2 - 80.6 دمای قالب
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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