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)TDS( برگه اطلاعات فنی

ZYLAR® 670

تولیدکننده
& INEOS Olefins

Polymers Europe
MMBSدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Zylar 670 یک کوپلیمر استایرن اکریلیک اصلاح شده با ضربه است که چقرمگی عملی، شفافیت

عالی و ویژگی های پردازش عالی را برای کاربردهای قالب گیری تزریقی سخت ارائه می دهد. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- تغییر دهنده ضربهای افزودنی

کوپلیمر ویژگیها

قابلیت پردازش خوب 

سختی خوب 

شفافیت بالا 

تغییر یافته ضربهای 

چگالی پایین 

جذب رطوبت پایین 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

- 

دستگاهها کاربردها

تجهیزات تجاری 

کاربردهای مصرفکننده 

محفظهها 

کاربردهای صنعتی 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دستگاههای پزشکی 

کاربردهای پزشکی/بهداشتی 

پوششهای محافظ 

اسباببازیها 

 -

 -

 -

 -

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

وزن مخصوص

 g/cm³ 1.05

 g/cm³ 1.01

 -

 -

 -

-

ASTM D792

ISO 1183 

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 6.0 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذابcm³/10min 6.00 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 0.60 0.20

 % to 0.60 0.20

 -

 -

 -

-

ASTM D955

ISO 294-4 

جذب آب

 % 0.10

 % 0.050

 -

 -

 -

-

ASTM D570, ISO 62

ISO 62 

Rockwell 70 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa 1830

 MPa 1800

 -

 psi 265419.54

 psi 261068.4

-

ASTM D638

ISO 527-2 

استحکام کششی

 MPa 27.6

 MPa 28.0

 -

 psi 4003.05

 psi 4061.06

-

ASTM D638

ISO 527-2 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D638- 42 % ازدیاد طول کششی

مدول خمشی

 MPa 1830

 MPa 1800

 -

 psi 265419.54

 psi 261068.4

-

ASTM D790

ISO 178 

استحکام خمشی

 MPa 41.4

 MPa 41.0

 -

 psi 6004.57

 psi 5946.56

-

ASTM D790

ISO 178 

 J/m 110 ft·lb/in 2.06ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

Gardner ضربه J 7.91 -ASTM D5420 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

Vicat دمای نرمشوندگی C° 97.8 F° 208.04ASTM D1525 

 -C° 250 F° 482.0 حداکثر دمای سرویس

نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D542, ISO 489- 1.560 ضریب شکست

)Transmittance( 91.0 % عبور نور -ASTM D1003 

)Haze( 2.0 % کدورت -ASTM D1003 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 65.0 F° 149.0 دمای خشک کردن

 -- hr 2.0 زمان خشک کردن
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 210 °C 180 F° 410.0 - 356.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 220 °C 185 F° 428.0 - 365.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 225 °C 190 F° 437.0 - 374.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 240 °C 200 F° 464.0 - 392.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 55.0 °C 30.0 F° 131.0 - 86.0 دمای قالب

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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