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FLEXITEQ™ F60A571

تولیدکننده
.Marplex Australia Pty

.Ltd
TPVدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

FLEXITEQ™ F60A571 یک ماده ترموپلاستیک ولکانیزه مقاوم در برابر شعله است که بر پایه

فناوری لاستیک Santoprene ساخته شده است. این ماده دارای خواص عالی مقاومت در برابر شعله

است که برای برآورده کردن الزامات AS1530.2 برای کاربردهای شیشهکاری پنجره طراحی شده

است، در حالی که مزایای معمول لاستیکهای ترموپلاستیک Santoprene، لمس نرم، مجموعه

فشاری عالی و خواص آببندی را حفظ میکند. FLEXITEQ™ F60A571 به رنگ مشکی عرضه

میشود و عملکرد UV عالی را در کاربردهای فضای باز حفظ میکند. FLEXITEQ™ F60A571 با

ROHS سازگار است. توجه: حروف "UV" یا "W" نشاندهنده پایداری UV اضافی است ]به عنوان

 .]FLEXITEQ™ F60A571UV :مثال

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- ماده مقاوم در برابر شعله افزودنی

ماده مقاوم در برابر شعله ویژگیها

 UV مقاومت خوب در برابر

کاهش فشار پایین 

نرم 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

 -- AS 1530.2 رتبهبندیهای استاندارد
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- سیاه شکل ظاهری

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.20 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 1.0 -ASTM D1238 

 ASTM D2240- 60 سختی دورومتر

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 2.00 psi 290.08ASTM D412 تنش کششی

 MPa 4.00 psi 580.15ASTM D412 استحکام کششی

 ASTM D412- 250 % ازدیاد طول کششی

 kN/m 25.0 -ASTM D624 استحکام پارگی

 ASTM D395B- 28 % مانایی فشاری

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 AS 1530.2- 3.00 شاخص اشتعالپذیری
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 80.0 °C 75.0 F° 176.0 - 167.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 3.0 زمان خشک کردن

 -to 190 °C 160 F° 374.0 - 320.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 200 °C 180 F° 392.0 - 356.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 200 °C 180 F° 392.0 - 356.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 200 °C 180 F° 392.0 - 356.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 80.0 °C 50.0 F° 176.0 - 122.0 دمای قالب

to 140 MPa 60.020305.32 - 8702.28 فشار تزریق

 psi

- 

 -- متوسط نرخ تزریق

Back( فشار پشت

)Pressure

to 0.700 0.300

 MPa

 psi 101.53 - 43.51- 

 -- to 100 rpm 50 سرعت مارپیچ
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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