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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Diamond PC 1229M

تولیدکننده
,Network Polymers

.Inc
PCدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Diamond PC 1229M یک محصول پلی کربنات )PC( است. می توان آن را با قالب گیری تزریقی

پردازش کرد و در آمریکای شمالی موجود است. کاربرد معمول: پزشکی/مراقبت های بهداشتی.

ویژگی ها عبارتند از: سازگار با RoHS سازگار با WEEE قابل استریل شدن سازگار با زیست رهش

قالب خوب 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

زیستسازگار ویژگیها

قابل استریل با اکسید اتیلن 

جداسازی خوب از قالب 

ویسکوزیته پایین 

قابل استریل با بخار 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

 -- کاربردهای پزشکی/بهداشتی کاربردها

EU 2000/53/EC رتبهبندیهای استاندارد

 EU 2002/96/EC )WEEE(

 EU 2003/11/EC

ISO 10993-قسمت 1 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

شفاف/شفاف شکل ظاهری

رنگهای موجود 

کدر 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.19 -ASTM D792 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 23 -ASTM D1238 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 2240 psi 324885.12ASTM D638 مدول کششی

 MPa 63.8 psi 9253.42ASTM D638 استحکام کششی

ازدیاد طول کششی

 % 6.1

 % 190

 -

 -

 -

ASTM D638

-

- 

 MPa 2190 psi 317633.22ASTM D790A مدول خمشی

 J/m 750 ft·lb/in 14.05ASTM D256A مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 125 F° 257.0ASTM D648 دمای تغییر شکل حرارتی

Vicat دمای نرمشوندگی C° 143 F° 289.4ASTM D1525 
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نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Transmittance( 89.0 % عبور نور -ASTM D1003 

)Haze( کدورت % -ASTM D1003 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 121 F° 249.8 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -- hr 6.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 257 °C 229 F° 494.6 - 444.2 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 288 °C 266 F° 550.4 - 510.8 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 299 °C 277 F° 570.2 - 530.6 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 277 °C 266 F° 530.6 - 510.8 دمای نازل

 -to 320 °C 280 F° 608.0 - 536.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 104 °C 65.6 F° 219.2 - 150.08 دمای قالب

 -to 138 MPa 68.9 psi 20015.24 - 9993.12 فشار تزریق

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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