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NYCOA Polyamide 2076

تولیدکننده

Nycoa )Nylon

Corporation of

)America

Nylon+TPEدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

NYCOA 2076 یک رزین با ویسکوزیته بالا است که بهطور خاص برای پردازش اکستروژن مناسب

است. ویسکوزیته ذوب بالا و استحکام ذوب بسیار خوب آن، پردازش آسان برای لولهها، پروفیلهای

پیچیده و اکستروژن ماندل را فراهم میکند. NYCOA 2076 بهطور خاص فرموله شده است تا

انعطافپذیری بالاتر، استحکام بیشتر و toughness بسیار بالا را در محصولات اکستروژن با قطر

بزرگ ارائه دهد. استحکام بالای ذوب از ایجاد چینخوردگی یا گردن در اکستروژن ماندل جلوگیری

میکند. کاربردهای معمول اکستروژن شامل ماندلهای لولهکشی برای وولکانیزه کردن لاستیک،

شلنگهای فشار بالا و هیدرولیک و لولهکشی انعطافپذیر و وکیوم است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- پلاستیفایر افزودنی

استحکام بالا ویژگیها

پلاستیک شده 

مقاومت در برابر ضربه، بالا 

قابلیت کار، خوب 

مقاومت ذوب خوب 

انعطافپذیری خوب 

ویسکوزیته، بالا 
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 -
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-
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-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

لوله کاربردها

اتصالات لوله 

پروفایل 

کاربرد هیدرولیک 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

 -- ذره اشکال

 -- اکستروژن روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.05 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % 0.80

 % 1.0

 -

 -

 -

ASTM D955

ASTM D955

ASTM D955 

 ASTM D570- 1.0 % جذب آب

 ASTM D2240- 60 سختی دورومتر

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 34.5 psi 5003.81ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 500 % ازدیاد طول کششی

 MPa 124 psi 17984.71ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 6.89 psi 999.31ASTM D790 استحکام خمشی

 ASTM D256- بدون شکست مقاومت به ضربه Izod شکافدار
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 205 F° 401.0DSC دمای ذوب

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- نامشخص

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 71.1 F° 159.98 دمای خشک کردن

 -- hr زمان خشک کردن

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

)Cushion( کاشن mm -- 

 -- 18.0:1.0 نسبت L/D مارپیچ

 -- 3.0:1.0 نسبت تراکم مارپیچ
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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