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)TDS( برگه اطلاعات فنی

GELOY™ XP7560 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
ASAدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

GELOY XP7560 یک گرید قالبگیری تزریقی ASA/PC با کاربرد عمومی است که در رنگهای

مختلف موجود است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- عمومی )هدف( ویژگیها

 -- عمومی )هدف( کاربردها

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- رنگهای موجود شکل ظاهری

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.10 -ISO 1183 چگالی
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 20.0 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.60 0.40 -Internal Method 

جذب آب

 % 0.80

 % 0.30

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

Rockwell 111 سختی -ISO 2039-2 

 MPa 92.0 psi 13343.5ISO 2039-1 سختی فرورفتگی ساچمه

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 2460 psi 356793.48ISO 527-2/1 مدول کششی

تنش کششی

 MPa 55.0

 MPa 43.0

 -

 psi 7977.09

 psi 6236.63

ISO 527-2/50

-

- 

کرنش کششی

 % 3.7

 % 20

 -

 -

 -

ISO 527-2/50

-

- 

 MPa 2500 psi 362595.0ISO 178 مدول خمشی

 MPa 82.0 psi 11893.12ISO 178 تنش خمشی

استحکام ضربه Izod شکافدار

 kJ/m² 8.0

 kJ/m² 20

 -

 ft·lb/in² 3.81

 ft·lb/in² 9.52

ISO 180/1A

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

-دمای تغییر شکل حرارتی

ISO 75-2/Be

ISO 75-2/Ae 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 102

 C° 86.0

 -

 F° 215.6

 F° 186.8

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 113

 C° 102

 C° 107

 -

 F° 235.4

 F° 215.6

 F° 224.6

-

ISO 306/A50

ISO 306/B50

ISO 306/B120 

تست فشار ساچمه

قبول 

قبول 

 -

 -

 -

IEC 60695-10-2

-

- 

CLTE 9.5E-5 cm/cm/°C -ISO 11359-2 

 W/m/K 0.20 -ISO 8302 رسانندگی گرمایی

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 100 °C 90.0 F° 212.0 - 194.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.050 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 80.0 °C 60.0 F° 176.0 - 140.0 دمای هاپر )قیف(

 -to 250 °C 220 F° 482.0 - 428.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 260 °C 230 F° 500.0 - 446.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 270 °C 240 F° 518.0 - 464.0 دمای بخش جلوی سیلندر
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 260 °C 230 F° 500.0 - 446.0 دمای نازل

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 70.0 °C 50.0 F° 158.0 - 122.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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